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Kapitel 6.3

Bau- und Prufvorschriften fur Verpackungen fiir ansteckungsgefahrliche
Stoffe der Kategorie A der Klasse 6.2 (UN-Nummern 2814 und 2900)

Bem. Die Vorschriften dieses Kapitels gelten nicht fir Verpackungen, die geméss Unterabschnitt 4.1.4.1
Verpackungsanweisung P 621 fir die Beférderung von Stoffen der Klasse 6.2 verwendet werden.

Allgemeines

Die Vorschriften dieses Kapitels gelten fur Verpackungen zur Beférderung von ansteckungsgefahrlichen
Stoffen der Kategorie A (UN-Nummern 2814 und 2900).

Vorschriften fiir Verpackungen

Die Vorschriften in diesem Abschnitt stutzen sich auf die derzeit verwendeten Verpackungen, wie sie in
Abschnitt 6.1.4 definiert sind. Um den wissenschaftlichen und technischen Fortschritt zu berlcksichtigen,
darfen Verpackungen verwendet werden, deren Spezifikationen von denen in diesem Kapitel abweichen,
vorausgesetzt, sie sind ebenso wirksam, von der zustandigen Behérde anerkannt und sie bestehen erfolg-
reich die in Abschnitt 6.3.5 beschriebenen Priifungen. Andere als die im ADR beschriebenen Prifverfahren
sind zulassig, vorausgesetzt, sie sind gleichwertig und von der zustandigen Behorde anerkannt.

Die Verpackungen missen nach einem von der zustandigen Behodrde als zufrieden stellend erachteten
Qualitatssicherungsprogramm hergestellt und geprift sein, um sicherzustellen, dass jede Verpackung den
Vorschriften dieses Kapitels entspricht.

Bem. Die Norm ISO 16106:2006 «Verpackung — Verpackungen zur Beférderung gefahrlicher Giter — Ge-
fahrgutverpackungen, Grosspackmittel (IBC) und Grossverpackungen — Leitfaden fir die Anwen-
dung der ISO 9001» enthélt zufrieden stellende Leitlinien fir Verfahren, die angewendet werden
durfen.

Hersteller und nachfolgende Verteiler von Verpackungen missen Informationen Uber die zu befolgenden
Verfahren sowie eine Beschreibung der Arten und Abmessungen der Verschllisse (einschliesslich der er-
forderlichen Dichtungen) und aller anderen Bestandteile liefern, die notwendig sind, um sicherzustellen,
dass die versandfertigen Versandstiicke in der Lage sind, die anwendbaren Qualitatsprifungen dieses Ka-
pitels zu erfllen.

Codierung fur die Bezeichnung des Verpackungstyps
Die Codes flr die Bezeichnung des Verpackungstyps sind in Unterabschnitt 6.1.2.7 aufgefiihrt.

Auf den Verpackungscode kann der Buchstabe «U» oder «W» folgen. Der Buchstabe «U» bezeichnet eine
Sonderverpackung nach Absatz 6.3.5.1.6. Der Buchstabe «W» bedeutet, dass die Verpackung zwar dem
durch den Code bezeichneten Verpackungstyp angehért, jedoch nach einer von Abschnitt 6.1.4 abwei-
chenden Spezifikation hergestellt wurde und nach den Vorschriften des Unterabschnitts 6.3.2.1 als gleich-
wertig gilt.

Kennzeichnung

Bem. 1. Die Kennzeichen auf der Verpackung geben an, dass diese einer erfolgreich gepriften Bauart
entspricht und die Vorschriften dieses Kapitels erflillt, soweit diese sich auf die Herstellung und
nicht auf die Verwendung der Verpackung beziehen.

2. Die Kennzeichen sind dazu bestimmt, die Aufgaben der Verpackungshersteller, der Rekonditio-
nierer, der Verpackungsverwender, der Beférderer und der Regelungsbehérden zu erleichtern.

3. Die Kennzeichen liefern nicht immer vollstdndige Einzelheiten beispielsweise Uber das Prifni-
veau; es kann daher notwendig sein, diesem Gesichtspunkt auch unter Bezugnahme auf ein
Prifzertifikat, Prufberichte oder ein Verzeichnis erfolgreich geprufter Verpackungen Rechnung
zu tragen.

Jede Verpackung, die flr eine Verwendung geméass ADR vorgesehen ist, muss mit Kennzeichen versehen
sein, die dauerhaft und lesbar und an einer Stelle in einem zur Verpackung verhéltnismassigen Format so
angebracht sind, dass sie gut sichtbar sind. Bei Versandstliicken mit einer Bruttomasse von mehr als 30 kg
missen die Kennzeichen oder ein Doppel davon auf der Oberseite oder auf einer Seite der Verpackung
erscheinen. Die Buchstaben, Ziffern und Zeichen missen eine Zeichenhthe von mindestens 12 mm ha-
ben, ausgenommen an Verpackungen mit einem Fassungsraum von hdchstens 30 Litern oder einer Net-
tomasse von hdchstens 30 kg, bei denen die Zeichenh6he mindestens 6 mm betragen muss, und ausge-
nommen an Verpackungen mit einem Fassungsraum von hdchstens 5 Litern oder einer Nettomasse von
hochstens 5 kg, bei denen sie eine angemessene Grosse aufweisen mussen.
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Verpackungen, die den Vorschriften dieses Abschnitts und des Abschnitts 6.3.5 entsprechen, missen mit
folgenden Kennzeichen versehen sein:

a) dem Symbol der Vereinten Nationen fur Verpackungen ®; dieses Symbol darf nur zum Zweck der
Bestatigung verwendet werden, dass eine Verpackung, ein flexibler Schittgut-Container, ein ortsbe-
weglicher Tank oder ein MEGC den entsprechenden Vorschriften des Kapitels 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6,
6.7 oder 6.11 entspricht;

dem Code fir die Bezeichnung des Verpackungstyps nach Abschnitt 6.1.2;
der Angabe «KLASSE 6.2»;
den letzten beiden Ziffern des Jahres der Herstellung der Verpackung;

dem Zeichen des Staates, in dem die Erteilung des Kennzeichens zugelassen wurde, angegeben
durch das fiir Motorfahrzeuge im internationalen Verkehr verwendete Unterscheidungszeichen);

f) dem Namen des Herstellers oder einer sonstigen von der zustdndigen Behdrde festgelegten Identifizie-
rung der Verpackung und

g) bei Verpackungen, die den Vorschriften des Absatzes 6.3.5.1.6 entsprechen, dem Buchstaben «U»
unmittelbar nach dem in Absatz b) vorgeschriebenen Kennzeichen.
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Die Kennzeichen missen in der Reihenfolge der Abséatze a) bis g) in Unterabschnitt 6.3.4.2 angebracht
werden; jedes der in diesen Abséatzen vorgeschriebenen Kennzeichen muss zur leichteren Identifizierung
deutlich getrennt werden, z. B. durch einen Schragstrich oder eine Leerstelle. Beispiele siehe Unterab-
schnitt 6.3.4.4.

Alle zusatzlichen, von einer zustdndigen Behérde zugelassenen Kennzeichen durfen die korrekte Identifi-
zierung der in Unterabschnitt 6.3.4.1 vorgeschriebenen Kennzeichen nicht beeintrachtigen.

Beispiel fur die Kennzeichnung:

U 4G/KLASSE 6.2/06/ nach 6.3.4.2 a), b), ¢) und d)
N/ S/SP-9989-ERIKSSON  nach 6.3.4.2 e) und f)

Prufvorschriften fiir Verpackungen
Durchfiihrung und Wiederholung der Priifungen

Die Bauart jeder Verpackung muss den in diesem Abschnitt vorgesehenen Prifungen nach den von der
zusténdigen Behdrde, welche die Zuteilung des Kennzeichens bestétigt hat, festgelegten Verfahren unter-
zogen und von dieser Behdrde zugelassen werden.

Vor der Verwendung muss jede Bauart einer Verpackung die in diesem Kapitel vorgeschriebenen Prifun-
gen mit Erfolg bestanden haben. Die Bauart der Verpackung wird durch Auslegung, Grésse, verwendeten
Werkstoff und dessen Dicke, Art der Fertigung und Zusammenbau bestimmt, kann aber auch verschiede-
ne Oberflachenbehandlungen einschliessen. Hierzu gehéren auch Verpackungen, die sich von der Bauart
nur durch ihre geringere Bauhdhe unterscheiden.

Die Prufungen mussen mit Mustern aus der Produktion in Abstdnden durchgefihrt werden, die von der
zustandigen Behdrde festgelegt werden.

Die Priiftungen missen auch nach jeder Anderung der Auslegung, des Werkstoffs oder der Art der Ferti-
gung einer Verpackung wiederholt werden.

Die zusténdige Behdrde kann die selektive Prifung von Verpackungen zulassen, die sich nur geringfligig
von einer bereits gepriften Bauart unterscheiden, z. B. Primérgefasse kleinerer Grésse oder geringerer
Nettomasse sowie Verpackungen, wie Fasser und Kisten, bei denen ein oder mehrere Aussenmasse et-
was verringert sind.

Alle Arten von Primargeféssen durfen in einer Sekundérverpackung zusammengefasst und unter folgen-
den Bedingungen ohne Priifung in der starren Aussenverpackung beférdert werden:

a) die starre Aussenverpackung ist erfolgreich den Prifungen nach Absatz 6.3.5.2.2 mit zerbrechlichen
Priméargefassen (z. B. aus Glas) unterzogen worden;

b) die gesamte kombinierte Bruttomasse der Primérgefasse darf die Hélfte der Bruttomasse der Priméar-
gefasse, die fur die Fallprifung nach Absatz a) verwendet wurden, nicht Uberschreiten;

" Das fiir Motorfahrzeuge und Anhanger im internationalen Strassenverkehr verwendete Unterschei-
dungszeichen des Zulassungsstaates, z. B. geméss dem Genfer Ubereinkommen Uliber den Strassen-
verkehr von 1949 oder dem Wiener Ubereinkommen (ber den Strassenverkehr von 1968.
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c) die Dicke der Polsterung zwischen den Primargefdssen und zwischen den Primérgefassen und der
Aussenseite der Sekundarverpackung darf nicht geringer sein als die entsprechenden Dicken in der
urspringlich gepriiften Verpackung; wenn bei der urspringlichen Prifung ein einziges Primargeféss
verwendet wurde, darf die Dicke der Polsterung zwischen den Priméargeféssen nicht geringer sein als
die Dicke der Polsterung zwischen der Aussenseite der Sekundarverpackung und dem Priméargefass
bei der ursprunglichen Prifung. Wenn im Vergleich zu den Bedingungen bei der Fallprifung entweder
weniger oder kleinere Primargefasse verwendet werden, ist zuséatzliches Polstermaterial zu verwen-
den, um die Hohlrdume aufzufullen;

d) die starre Aussenverpackung muss in leerem Zustand erfolgreich die Stapeldruckprifung nach Unter-
abschnitt 6.1.5.6 bestanden haben. Die Gesamtmasse der gleichen Versandstliicke hangt von der
kombinierten Masse der Verpackungen, die fur die Fallprifung nach Absatz a) verwendet wurden, ab;

e) Priméargefasse mit flissigen Stoffen missen mit einer ausreichenden Menge saugfdhigen Materials
umgeben sein, um den gesamten fliissigen Inhalt der Primargefésse aufzusaugen;

f) wenn die starre Aussenverpackung fir die Aufnahme von Primargeféassen fur flissige Stoffe vorgese-
hen ist und selbst nicht flissigkeitsdicht ist oder wenn die starre Aussenverpackung fir die Aufnahme
von Primérgefassen flr feste Stoffe vorgesehen ist und selbst nicht staubdicht ist, missen Massnah-
men in Form einer dichten Innenauskleidung, eines Kunststoffsacks oder eines anderen ebenso wirk-
samen Mittels zur Umschliessung getroffen werden, um bei einer Undichtheit alle flissigen oder festen
Stoffe zurlickzuhalten;

g) neben den Kennzeichen gemass Unterabschnitt 6.3.4.2 a) bis f) sind die Verpackungen mit dem Kenn-
zeichen gemass Unterabschnitt 6.3.4.2 g) zu versehen.

Die zusténdige Behérde kann jederzeit verlangen, dass durch Prifungen nach diesem Abschnitt nachge-
wiesen wird, dass die Verpackungen aus der Serienherstellung die Vorschriften der Bauartprifung erfillen.

Unter der Voraussetzung, dass die Gultigkeit der Priifergebnisse nicht beeintrachtigt wird, und mit Zustim-
mung der zustandigen Behdrde dirfen mehrere Priufungen mit einem einzigen Muster durchgefuhrt wer-
den.

Vorbereitung der Verpackungen fiir die Priifungen

Die Prufmuster der Verpackungen sind versandfertig vorzubereiten, mit der Ausnahme, dass ein anste-
ckungsgefahrlicher flissiger oder fester Stoff durch Wasser oder, wenn eine Temperierung auf —18 °C vor-
geschrieben ist, durch Wasser mit Frostschutzmittel zu ersetzen ist. Jedes Primargefdss muss zu mindes-
tens 98 % seines Fassungsraumes gefullt sein.

Bem. Der Begriff Wasser umfasst Wasser/Frostschutzmittel-L6sungen mit einer relativen Dichte von
mindestens 0,95 fir die Prifung bei —18 °C.
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Vorgeschriebene Prifungen und Anzahl der Prifmuster

Fir Verpackungstypen vorgeschriebene Priifungen

Verpackungstyp? vorgeschriebene Prifungen
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a  Der «Verpackungstyp» kategorisiert Verpackungen fir Priifzwecke nach der Art der Verpackung
und ihren Werkstoffeigenschaften.

Bem. 1. In den Fallen, in denen das Primérgefass aus mindestens zwei Werkstoffen besteht, bestimmt
der Werkstoff, der am leichtesten zur Besch&digung neigt, die anzuwendende Prifung.

2. Der Werkstoff der Sekundarverpackungen bleibt bei der Auswahl der Prifung oder der Konditi-
onierung fir die Prifung unbericksichtigt.

Erlauterung zur Anwendung der Tabelle:

Wenn die zu prifende Verpackung aus einer dusseren Kiste aus Pappe mit einem Priméargefass aus
Kunststoff besteht, missen finf Prifmuster vor der Fallprifung der Beregnungspriifung mit Wasser (siehe
Absatz 6.3.5.3.5.1) unterzogen werden und weitere funf Priifmuster miissen vor der Fallprifung auf —18 °C
konditioniert werden (siehe Absatz 6.3.5.3.5.2). Wenn die Verpackung flr die Aufnahme von Trockeneis
vorgesehen ist, muss ein weiteres einzelnes Prifmuster geméass Absatz 6.3.5.3.5.3 der Fallprufung unter-
zogen werden.

Versandfertige Verpackungen sind den Prifungen nach den Unterabschnitten 6.3.5.3 und 6.3.5.4 zu un-
terziehen. Fur Aussenverpackungen beziehen sich die Eintragungen in der Tabelle auf Pappe oder &hnli-
che Werkstoffe, deren Leistungsfahigkeit durch Feuchtigkeit schnell beeintrdchtigt werden kann, auf
Kunststoffe, die bei niedrigen Temperaturen spréde werden kénnen, und auf andere Werkstoffe wie Metal-
le, deren Leistungsféhigkeit durch Feuchtigkeit oder Temperatur nicht beeintrachtigt wird.

Fallpriifung
Fallhéhe und Aufprallplatte

Die PrUfmuster sind Freifallversuchen auf eine nicht federnde, horizontale, ebene, massive und starre
Oberflache aus einer Héhe von 9 m geméss Absatz 6.1.5.3.4 zu unterziehen.

Anzahl der Prifmuster und Fallausrichtung

Wenn die Prifmuster die Form einer Kiste haben, sind finf Muster fallen zu lassen, und zwar jeweils eines
in folgender Ausrichtung:

a) flach auf den Boden,
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b) flach auf das Oberteil,

c) flach auf die langste Seite,
d) flach auf die kiirzeste Seite,
e) auf eine Ecke.

Wenn die Priifmuster die Form eines Fasses oder eines Kanisters haben, sind drei Muster fallen zu lassen,
und zwar jeweils eines in folgender Ausrichtung:

a) diagonal auf die obere Kante, wobei der Schwerpunkt direkt Gber der Aufprallstelle liegt,
b) diagonal auf die untere Kante,
c) flach auf den Mantel oder die Seite.

Die Prifmuster missen in der vorgeschriebenen Ausrichtung fallen gelassen werden, es ist jedoch zul&s-
sig, dass der Aufprall aus aerodynamischen Griinden nicht in dieser Ausrichtung erfolgt.

Nach der jeweiligen Fallversuchsreihe darf aus dem (den) Primérgeféss(en), das (die) durch das Polster-
material/saugfahige Material in der Sekundarverpackung geschiitzt bleiben muss (missen), nichts nach
aussen gelangen.

Besondere Vorbereitung der Prufmuster fur die Fallprifung
Pappe — Beregnungsprifung mit Wasser

Aussenverpackungen aus Pappe: Das Prifmuster muss mindestens eine Stunde einer Beregnung mit
Wasser unterzogen werden, die eine Regeneinwirkung von ungeféhr 5 cm je Stunde simuliert. Es ist da-
nach der unter Absatz 6.3.5.3.1 beschriebenen Prifung zu unterziehen.

Kunststoff — Konditionierung unter Kélte

Primérgefasse oder Aussenverpackungen aus Kunststoff: Die Temperatur des Prifmusters und seines In-
halts ist mindestens 24 Stunden auf —18 °C oder darunter zu reduzieren; innerhalb von 15 Minuten nach
der Entfernung aus dieser Umgebung ist das Prifmuster der in Absatz 6.3.5.3.1 beschriebenen Prifung zu
unterziehen. Enthalt das Prifmuster Trockeneis, ist die Dauer der Konditionierung auf vier Stunden zu ver-
kurzen.

Versandstucke, die fir die Aufnahme von Trockeneis vorgesehen sind — Zusétzliche Fallprifung

Wenn die Verpackung fir die Aufnahme von Trockeneis vorgesehen ist, ist eine zusétzliche Prifung zu der
Prifung nach Absatz 6.3.5.3.1 und gegebenenfalls zusatzlich zu den Prifungen nach Absatz 6.3.5.3.5.1
oder 6.3.5.3.5.2 durchzufiihren. Ein Prifmuster ist so zu lagern, dass das Trockeneis vollstdndig entweicht,
und anschliessend in einer der in Absatz 6.3.5.3.2.1 bzw. 6.3.5.3.2.2 beschriebenen Ausrichtungen, bei
der die Gefahr des Zubruchgehens der Verpackung am gréssten ist, fallen zu lassen.

Durchstosspriifung
Verpackungen mit einer Bruttomasse von hdchstens 7 kg

Die Prufmuster sind auf eine harte und ebene Oberflache zu legen. Eine zylindrische Stange aus Stahl mit
einer Masse von mindestens 7 kg, einem Durchmesser von 38 mm und einem Aufprallende mit einem Ra-
dius von héchstens 6 mm (siehe Abbildung 6.3.5.4.2) ist in freiem senkrechtem Fall aus einer H6he von
1 m, gemessen vom Aufprallende bis zur Aufprallflache des Prifmusters, fallen zu lassen. Ein Prifmuster
ist auf seine Grundflache zu legen, ein zweites rechtwinklig zur Lage des ersten. Die Stahlstange ist je-
weils so auszurichten, dass das (die) Primargefass(e) getroffen wird (werden). Bei jedem Aufprall ist ein
Durchstossen der Sekundarverpackung zuléssig, vorausgesetzt, aus dem (den) Primargefass(en) gelangt
nichts nach aussen.

Verpackungen mit einer Bruttomasse von mehr als 7 kg

Die Prufmuster sind auf das Ende einer zylindrischen Stange aus Stahl fallen zu lassen. Die Stange muss
senkrecht in einer harten und ebenen Oberflache eingesetzt sein. Sie muss einen Durchmesser von
38 mm haben, und der Radius des oberen Endes darf nicht grésser sein als 6 mm (siehe Abbildung
6.3.5.4.2). Die Stange muss aus der Oberflaiche mindestens so weit herausragen, wie es dem Abstand
zwischen dem Mittelpunkt des Primargefasses (der Primargefasse) und der Aussenflache der Aussenver-
packung entspricht, mindestens jedoch 200 mm. Ein Prifmuster ist mit seiner Oberseite nach unten in
senkrechtem freiem Fall aus einer Héhe von 1 m, gemessen vom oberen Ende der Stahlstange, fallen zu
lassen. Ein zweites Muster ist aus der gleichen H8he rechtwinklig zur Lage des ersten Musters fallen zu
lassen. Die Verpackung ist jeweils so auszurichten, dass die Stahlstange in der Lage wére, das (die) Prim-
argeféss(e) zu durchdringen. Bei jedem Aufprall ist ein Eindringen in die Sekundéarverpackung zuléssig, vo-
rausgesetzt, aus dem (den) Primérgefass(en) gelangt nichts nach aussen.
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Abbildung 6.3.5.4.2
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Priifbericht

Uber die Priifung ist ein schriftlicher Priifoericht zu erstellen, der mindestens folgende Angaben enthalt und
der den Benutzern der Verpackung zur Verfligung stehen muss:

1. Name und Adresse der Prifeinrichtung;

Name und Adresse des Antragstellers (soweit erforderlich);
eine nur einmal vergebene Prifbericht-Kennnummer;
Datum der Prifung und des Priifberichts;

Hersteller der Verpackung;

Beschreibung der Verpackungsbauart (z. B. Abmessungen, Werkstoffe, Verschlisse, Wanddicke
usw.) einschliesslich des Herstellungsverfahrens (z. B. Blasformverfahren), gegebenenfalls mit Zeich-
nung(en) und/oder Foto(s);

7. hoéchster Fassungsraum;
8. Prifinhalt;
9. Beschreibung der Prifung und Prifergebnisse;
10. der Prufbericht muss mit Namen und Funktionsbezeichnung des Unterzeichners unterschrieben sein.

ook

Der Priifbericht muss Erklarungen enthalten, dass die versandfertige Verpackung in Ubereinstimmung mit
den anwendbaren Vorschriften dieses Kapitels geprift worden ist und dass dieser Prifbericht bei Anwen-
dung anderer Verpackungsmethoden oder bei Verwendung anderer Verpackungsbestandteile ungultig
werden kann. Eine Ausfertigung des Prifberichts ist der zusténdigen Behdrde zur Verfligung zu stellen.



