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Teil 6 Bau- und Prufvorschriften fir Verpackun-
gen, Grosspackmittel (IBC), Grossverpa-
ckungen, Tanks und Schittgut-Contai-
nern

Kapitel 6.1

Bau- und Prufvorschriften fiir Verpackungen
Allgemeines

Die Vorschriften dieses Kapitels gelten nicht fir:

a) Versandstiucke mit radioaktiven Stoffen der Klasse 7, sofern nichts anderes vorgeschrieben ist (siehe
Abschnitt 4.1.9);

b) Versandstilicke mit ansteckungsgefahrlichen Stoffen der Klasse 6.2, sofern nichts anderes vorge-
schrieben ist (siehe Bem. zur Uberschrift in Kapitel 6.3 und Unterabschnitt 4.1.4.1 Verpackungsanwei-
sungen P 621 und P 622);

c) Druckgefasse mit Gasen der Klasse 2;
d) Versandstiicke, deren Nettomasse 400 kg Uberschreitet;

e) Verpackungen fur flissige Stoffe, ausgenommen zusammengesetzte Verpackungen, die einen Fas-
sungsraum von mehr als 450 Litern haben.

Die Vorschriften in Abschnitt 6.1.4 stiitzen sich auf die derzeit verwendeten Verpackungen. Um den wis-
senschaftlichen und technischen Fortschritt zu berilcksichtigen, dirfen Verpackungen verwendet werden,
deren Spezifikationen von denen in Abschnitt 6.1.4 abweichen, vorausgesetzt, sie sind ebenso wirksam,
von der zustéandigen Behoérde anerkannt und sie bestehen erfolgreich die in Unterabschnitt 6.1.1.3 und Ab-
schnitt 6.1.5 beschriebenen Prifungen. Andere als die in diesem Kapitel beschriebenen Prifverfahren sind
zuléssig, vorausgesetzt, sie sind gleichwertig und von der zustandigen Behorde anerkannt.

Jede Verpackung, die fur flissige Stoffe vorgesehen ist, muss erfolgreich einer geeigneten Dichtheitspri-
fung unterzogen werden. Diese Priufung ist Teil des in Unterabschnitt 6.1.1.4 festgelegten Qualitéatssiche-
rungsprogrammes, mit dem nachgewiesen wird, dass die Verpackung in der Lage ist, die entsprechenden in
Absatz 6.1.5.4.3 angegebenen Prifanforderungen zu erfillen:

a) vor der erstmaligen Verwendung zur Beférderung;
b) nach Wiederaufarbeitung oder Rekonditionierung vor Wiederverwendung zur Beférderung.

Fur diese Prifung mussen die Verpackungen nicht mit ihren eigenen Verschllssen ausgerUstet sein.

Das Innengeféass einer Kombinationsverpackung darf ohne Aussenverpackung geprift werden, vorausge-
setzt, die Prufergebnisse werden hierdurch nicht beeintréchtigt.

Diese Prifung ist nicht erforderlich far
— Innenverpackungen von zusammengesetzten Verpackungen;

— Innengefésse von Kombinationsverpackungen (Glas, Porzellan oder Steinzeug), die gemass Unterab-
schnitt 6.1.3.1 a) (ii) mit dem Symbol «RID/ADR>» gekennzeichnet sind;

— Feinstblechverpackungen, die geméass Unterabschnitt 6.1.3.1 a) (ii) mit dem Symbol «RID/ADR» ge-
kennzeichnet sind.

Die Verpackungen miissen nach einem von der zustdndigen Behdrde als zufrieden stellend erachteten
Qualitatssicherungsprogramm hergestellt, rekonditioniert und geprift sein, um sicherzustellen, dass jede
Verpackung den Vorschriften dieses Kapitels entspricht.

Bem. Die Norm ISO 16106:2006 «Verpackung — Verpackungen zur Beférderung geféhrlicher Giter — Ge-
fahrgutverpackungen, Grosspackmittel (IBC) und Grossverpackungen — Leitfaden fur die Anwen-
dung der ISO 9001» enthalt zufrieden stellende Leitlinien fir Verfahren, die angewendet werden
duarfen.

Hersteller und nachfolgende Verteiler von Verpackungen miissen Informationen Uber die zu befolgenden
Verfahren sowie eine Beschreibung der Arten und Abmessungen der Verschliisse (einschliesslich der er-
forderlichen Dichtungen) und aller anderen Bestandteile liefern, die notwendig sind, um sicherzustellen,
dass die versandfertigen Versandstiicke in der Lage sind, die anwendbaren Leistungsprifungen dieses
Kapitels zu erflllen.
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Codierung fiir die Bezeichnung des Verpackungstyps

Der Code besteht aus:
a) einer arabischen Ziffer fur die Verpackungsart, z. B. Fass, Kanister usw., gefolgt von

b) einem oder mehreren lateinischen Grossbuchstaben fiir die Art des Werkstoffes, z. B. Stahl, Holz usw.,
gegebenenfalls gefolgt von

c) einer arabischen Ziffer fir die Kategorie der Verpackung innerhalb der Verpackungsart.

Fir Kombinationsverpackungen sind an der zweiten Stelle des Codes zwei lateinische Grossbuchstaben
hintereinander zu verwenden. Der erste bezeichnet den Werkstoff des Innengeféasses, der zweite den der
Aussenverpackung.

Fir zusammengesetzte Verpackungen ist lediglich die Codenummer flr die Aussenverpackung zu ver-
wenden.

Auf den Verpackungscode kann der Buchstabe «T», «V» oder «W» folgen. Der Buchstabe «T» bezeichnet
eine Bergungsverpackung nach Absatz 6.1.5.1.11. Der Buchstabe «V» bezeichnet eine Sonderverpackung
nach Absatz 6.1.5.1.7. Der Buchstabe «W» bedeutet, dass die Verpackung zwar dem durch den Code be-
zeichneten Verpackungstyp angehért, jedoch nach einer von Abschnitt 6.1.4 abweichenden Spezifikation
hergestellt wurde und nach den Vorschriften des Unterabschnitts 6.1.1.2 als gleichwertig gilt.

Die folgenden Ziffern sind fir die Verpackungsart zu verwenden:
Fass

(bleibt offen)

Kanister

Kiste

Sack

Kombinationsverpackung

(bleibt offen)

Feinstblechverpackung.
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Die folgenden Grossbuchstaben sind fir die Werkstoffart zu verwenden:
Stahl (alle Typen und alle Oberflachenbehandlungen)

Aluminium

Naturholz

Sperrholz

Holzfaserwerkstoff

Pappe

Kunststoff

Textilgewebe

Papier, mehrlagig

Metall (ausser Stahl oder Aluminium)

Glas, Porzellan oder Steinzeug.

Bem. Der Ausdruck «Kunststoff» schliesst auch andere polymere Werkstoffe wie Gummi ein.
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In der folgenden Tabelle sind die Codes angegeben, die fir die Bezeichnung der Verpackungstypen in
Abhé&ngigkeit der Verpackungsart, des fir die Herstellung verwendeten Werkstoffes und der Kategorie zu
verwenden sind; es wird auch auf Unterabschnitte verwiesen, in denen die entsprechenden Vorschriften
nachzulesen sind:

Art Werkstoff Kategorie Code Unterab-
schnitt
1. Fasser A. Stahl nicht abnehmbarer Deckel 1A1 6.1.4.1
abnehmbarer Deckel 1A2
B. Aluminium nicht abnehmbarer Deckel 1B1 6.1.4.2
abnehmbarer Deckel 1B2
D. Sperrholz 1D 6.1.45
G.Pappe 1G 6.1.4.7




Art Werkstoff Kategorie Code Unterab-
schnitt
1. Fasser H. Kunststoff nicht abnehmbarer Deckel 1H1 6.1.4.8
(Forts.)
abnehmbarer Deckel 1H2
N. Metall, ausser nicht abnehmbarer Deckel 1N1 6.1.4.3
atii?lljr?]der Alu- abnehmbarer Deckel 1N2
2. (bleibt offen)
3. Kanister A. Stahl nicht abnehmbarer Deckel 3A1 6.1.4.4
abnehmbarer Deckel 3A2
B. Aluminium nicht abnehmbarer Deckel 3B1 6.1.4.4
abnehmbarer Deckel 3B2
H. Kunststoff nicht abnehmbarer Deckel 3H1 6.1.4.8
abnehmbarer Deckel 3H2
4. Kisten A. Stahl 4A 6.1.4.14
B. Aluminium 4B 6.1.4.14
C.Naturholz einfach 4C1 6.1.4.9
mit staubdichten Wanden 4C2
D. Sperrholz 4D 6.1.4.10
F. Holzfaserwerk- 4F 6.1.4.11
stoff
G.Pappe 4G 6.1.4.12
H. Kunststoff Schaumstoffe 4H1 6.1.4.13
starre Kunststoffe 4H2
N. Metall, ausser 4N 6.1.4.14
St_ahl oder Alu-
minium
5. Sacke H. Kunststoffge- ohne Innenauskleidung oder Be- 5H1
webe schichtung
staubdicht 5H2 6.1.4.16
wasserbestandig 5H3
H. Kunststofffolie 5H4 6.1.4.17
L. Textilgewebe ohne Innenauskleidung oder Be- 5L1
schichtung
staubdicht 5L2 6.1.4.15
wasserbestandig 5L3
M.Papier mehrlagig 5M1 6.1.4.18
mehrlagig, wasserbestandig 5M2
6. Kombinations- H. Kunststoffge- in einem Fass aus Stahl 6HA1 6.1.4.19
verpackungen féss
in einem Verschlag oder einer 6HA2 6.1.4.19
Kiste aus Stahl
in einem Fass aus Aluminium 6HB1 6.1.4.19
in einem Verschlag oder einer 6HB2 6.1.4.19
Kiste aus Aluminium
in einer Kiste aus Naturholz 6HC 6.1.4.19

6.1-3



6.1.3

6.1-4

Art Werkstoff Kategorie Code Unterab-

schnitt

6. Kombinations- H. Kunststoffge- in einem Fass aus Sperrholz 6HD1 6.1.4.19

verpackungen fass . -

(Forts.) (Forts.) in einer Kiste aus Sperrholz 6HD2 6.1.4.19
in einem Fass aus Pappe 6HGH1 6.1.4.19
in einer Kiste aus Pappe 6HG2 6.1.4.19
in einem Fass aus Kunststoff 6HH1 6.1.4.19
in einer Kiste aus starrem Kunst- 6HH2 6.1.4.19
stoff

P. Gefass aus in einem Fass aus Stahl 6PA1 6.1.4.20

Porzellan, Glas

oder Steinzeug in einem Verschlag oder einer 6PA2 6.1.4.20

Kiste aus Stahl

in einem Fass aus Aluminium 6PB1 6.1.4.20
in einem Verschlag oder einer 6PB2 6.1.4.20
Kiste aus Aluminium

in einer Kiste aus Naturholz 6PC 6.1.4.20
in einem Fass aus Sperrholz 6PD1 6.1.4.20
in einem Weidenkorb 6PD2 6.1.4.20
in einem Fass aus Pappe 6PG1 6.1.4.20
in einer Kiste aus Pappe 6PG2 6.1.4.20
in einer Aussenverpackung aus 6PH1 6.1.4.20
Schaumstoff

in einer Aussenverpackung aus 6PH2 6.1.4.20

starrem Kunststoff

7. (bleibt offen)

0. Feinstblech- A. Stahl nicht abnehmbarer Deckel 0A1 6.1.4.22
verpackungen

abnehmbarer Deckel 0A2

Kennzeichnung

Bem.

1.

Die Kennzeichen auf der Verpackung geben an, dass diese einer erfolgreich gepriften Bauart
entspricht und die Vorschriften dieses Kapitels erfillt, soweit diese sich auf die Herstellung und
nicht auf die Verwendung der Verpackung beziehen. Folglich sagen die Kennzeichen nicht un-
bedingt aus, dass die Verpackung fiir irgendeinen Stoff verwendet werden darf: Die Verpa-
ckungsart (z. B. Stahlfass), der h6chste Fassungsraum und/oder die h6chste Masse der Verpa-
ckung sowie etwaige Sondervorschriften sind flr jeden Stoff in Kapitel 3.2 Tabelle A festgelegt.

Die Kennzeichen sind dazu bestimmt, die Aufgaben der Verpackungshersteller, der Rekonditio-
nierer, der Verpackungsverwender, der Beférderer und der Regelungsbehdrden zu erleichtern.
Bei der Verwendung einer neuen Verpackung sind die Originalkennzeichen ein Hilfsmittel fur
den oder die Hersteller, um den Typ festzustellen und um anzugeben, welche Priifvorschriften
diese erflillt.

Die Kennzeichen liefern nicht immer vollstdndige Einzelheiten beispielsweise lUber das Prifni-
veau; es kann daher notwendig sein, diesem Gesichtspunkt auch unter Bezugnahme auf ein
Prufzertifikat, Prufberichte oder ein Verzeichnis erfolgreich geprifter Verpackungen Rechnung
zu tragen. Zum Beispiel kann eine Verpackung, die mit einem X oder einem Y gekennzeichnet
ist, fir Stoffe verwendet werden, denen eine Verpackungsgruppe mit einem geringeren Gefah-
rengrad zugeordnet ist und deren hdchstzuléssiger Wert fiir die relative Dichte), der in den
Vorschriften fir die Prifungen der Verpackungen in Abschnitt 6.1.5 angegeben ist, unter Be-
ricksichtigung des entsprechenden Faktors 1,5 oder 2,25 bestimmt wird; d. h., Verpackungen
der Verpackungsgruppe |, die fir Stoffe mit einer relativen Dichte von 1,2 geprift sind, dirfen
als Verpackungen der Verpackungsgruppe |l fir Stoffe mit einer relativen Dichte von 1,8 oder

U Der Ausdruck «relative Dichte» (d) gilt als Synonym fiir «Dichte» und wird in diesem Text durchgehend
verwendet.



6.1.3.1

als Verpackungen der Verpackungsgruppe Il fur Stoffe mit einer relativen Dichte von 2,7 ver-
wendet werden, natlrlich vorausgesetzt, alle Funktionskriterien werden auch durch den Stoff
mit der hdheren relativen Dichte erflillt.

Jede Verpackung, die fir eine Verwendung geméass ADR vorgesehen ist, muss mit Kennzeichen versehen
sein, die dauerhaft und lesbar und an einer Stelle in einem zur Verpackung verhaltnismassigen Format so
angebracht sind, dass sie gut sichtbar sind. Bei Versandstlicken mit einer Bruttomasse von mehr als 30 kg
muissen die Kennzeichen oder ein Doppel davon auf der Oberseite oder auf einer Seite der Verpackung
erscheinen. Die Buchstaben, Ziffern und Zeichen miissen eine Zeichenhéhe von mindestens 12 mm ha-
ben, ausgenommen an Verpackungen mit einem Fassungsraum von héchstens 30 Litern oder einer Net-
tomasse von hdchstens 30 kg, bei denen die Zeichenhéhe mindestens 6 mm betragen muss, und ausge-
nommen an Verpackungen mit einem Fassungsraum von hdchstens 5 Litern oder einer Nettomasse von
héchstens 5 kg, bei denen sie eine angemessene Grosse aufweisen missen.

Die Kennzeichen bestehen:

a) (i) aus dem Symbol der Vereinten Nationen fir Verpackungen ® Dieses Symbol darf nur zum
Zweck der Bestatigung verwendet werden, dass eine Verpackung, ein flexibler Schittgut-
Container, ein ortsbeweglicher Tank oder ein MEGC den entsprechenden Vorschriften des Kapitels
6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 oder 6.11 entspricht. Dieses Symbol darf nicht fiir Verpackungen ver-
wendet werden, die den vereinfachten Bedingungen des Unterabschnitts 6.1.1.3, der Absétze
6.1.5.3.1 e), 6.1.5.3.5 c), des Unterabschnitts 6.1.5.4, des Absatzes 6.1.5.5.1 und des Unterab-
schnitts 6.1.5.6 entsprechen (siehe auch Absatz (ii)). Fur Metallverpackungen, auf denen die
Kennzeichen durch Pragen angebracht werden, diurfen anstelle des Symbols die Buchstaben
«UN» verwendet werden; oder

(ii) aus dem Symbol «RID/ADR» fiir Kombinationsverpackungen (Glas, Porzellan oder Steinzeug) und
Feinstblechverpackungen, die vereinfachten Bedingungen entsprechen (siehe Unterabschnitt
6.1.1.3, Absatz 6.1.5.3.1 e), 6.1.5.3.5 c), Unterabschnitt 6.1.5.4, Absatz 6.1.5.5.1 und Unterab-
schnitt 6.1.5.6);

Bem. Verpackungen, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, sind fir Eisenbahn- und
Strassenbeférderungen sowie Beférderungen auf Binnenwasserstrassen, die den Vorschrif-
ten des RID, des ADR bzw. des ADN unterliegen, zugelassen. Sie sind nicht unbedingt far
Beférderungen mit anderen Verkehrstrdgern oder fir Eisenbahn- und Strassenbeférderun-
gen sowie Beférderungen auf Binnenwasserstrassen, die anderen Vorschriften unterliegen,
zugelassen.

b) aus dem Code fiur die Bezeichnung des Verpackungstyps nach Abschnitt 6.1.2;
c) aus einem zweiteiligen Code:

(i) aus einem Buchstaben, welcher die Verpackungsgruppe(n) angibt, fur welche die Bauart erfolg-
reich gepruft worden ist:

X fur die Verpackungsgruppen |, 1l und IlI;
Y fur die Verpackungsgruppen Il und lll;
Z nur far die Verpackungsgruppe lll;

(ii) bei Verpackungen ohne Innenverpackungen, die fur flissige Stoffe Verwendung finden, aus der
Angabe der auf die erste Dezimalstelle gerundeten relativen Dichte, fir die die Bauart geprift wor-
den ist; diese Angabe kann entfallen, wenn die relative Dichte 1,2 nicht Uberschreitet. Bei Verpa-
ckungen, die fur feste Stoffe oder Innenverpackungen Verwendung finden, aus der Angabe der
Bruttoh6chstmasse in kg;

bei Feinstblechverpackungen, die gemass Unterabschnitt 6.1.3.1 a) (i) mit dem Symbol
«RID/ADR» gekennzeichnet sind und zur Aufnahme von Stoffen bestimmt sind, deren Viskositat
bei 23 °C mehr als 200 mm?/s betragt, aus der Angabe der Bruttohdchstmasse in kg;

d) entweder aus dem Buchstaben «S», wenn die Verpackung fir feste Stoffe oder fiir Innenverpackungen
Verwendung findet, oder, wenn die Verpackung (ausgenommen zusammengesetzte Verpackungen)
fur flissige Stoffe Verwendung findet und mit Erfolg einer Flissigkeitsdruckpriifung unterzogen worden
ist, aus der Angabe des Prufdrucks in kPa, abgerundet auf die ndchsten 10 kPa;

bei Feinstblechverpackungen, die gemass Unterabschnitt 6.1.3.1 a) (ii) mit dem Symbol «RID/ADR>»
gekennzeichnet sind und zur Aufnahme von flissigen Stoffen bestimmt sind, deren Viskositat bei 23 °C
mehr als 200 mm?/s betragt, aus dem Buchstaben «S»;

e) aus den letzten beiden Ziffern des Jahres der Herstellung der Verpackung. Bei Verpackungen der Ver-
packungsarten 1H und 3H zuséatzlich aus dem Monat der Herstellung; dieser Teil der Kennzeichnung
darf auch an anderer Stelle als die Ubrigen Angaben angebracht sein. Eine geeignete Weise ist:




6.1.3.2

6.1.3.3

6.1.3.4

6.1.3.5

6.1.3.6

6.1.3.7

*

Die letzten beiden Ziffern des Jahres der Herstellung dirfen an dieser Stelle angegeben werden. Ist
dies der Fall, kann, wenn die Uhr neben dem UN-Bauartkennzeichen angebracht ist, auf die Anga-
be des Jahres im Kennzeichen verzichtet werden. Wenn jedoch die Uhr nicht neben dem UN-
Bauartkennzeichen angebracht ist, missen die beiden Ziffern des Jahres im Kennzeichen und in
der Uhr identisch sein.

Bem. Andere Methoden zur Angabe der erforderlichen Mindestinformationen in dauerhafter, sichtbarer
und lesbarer Form sind ebenfalls zulassig.

f) aus dem Zeichen des Staates, in dem die Erteilung des Kennzeichens zugelassen wurde, angegeben
durch das fiir Motorfahrzeuge im internationalen Verkehr verwendete Unterscheidungszeichen?);

g) aus dem Namen des Herstellers oder einer sonstigen von der zusténdigen Behdrde festgelegten Iden-
tifizierung der Verpackung.

Zusétzlich zu den in Unterabschnitt 6.1.3.1 vorgeschriebenen dauerhaften Kennzeichen missen neue
Metallfasser mit einem Fassungsraum von mehr als 100 Litern die in Unterabschnitt 6.1.3.1 a) bis e) ange-
gebenen Kennzeichen, zusammen mit der Angabe der Nennmaterialstérke zumindest des fiir den Mantel
verwendeten Metalls (in mm, + 0,1 mm) in dauerhafter Form (z. B. durch Prégen) auf dem Unterboden
aufweisen. Wenn die Nennmaterialstarke von mindestens einem der beiden Bdden eines Metallfasses ge-
ringer ist als die des Mantels, so ist die Nennmaterialstarke des Oberbodens, des Mantels und des Unter-
bodens in bleibender Form (z. B. durch Pragen) auf dem Unterboden anzugeben. Beispiel: «1,0 - 1,2 -
1,0» oder «0,9 - 1,0 - 1,0». Die Nennmaterialstarken des Metalls sind nach der entsprechenden ISO-Norm
zu bestimmen, z. B. ISO 3574:1999 fur Stahl. Die in Unterabschnitt 6.1.3.1 f) und g) angegebenen Kenn-
zeichen dirfen, soweit in Unterabschnitt 6.1.3.5 nichts anderes angegeben ist, nicht in bleibender Form
angebracht sein.

Jede Verpackung mit Ausnahme der in Unterabschnitt 6.1.3.2 genannten, die einem Rekonditionierungs-
verfahren unterzogen werden kann, muss mit den in Unterabschnitt 6.1.3.1 a) bis e) angegebenen Kenn-
zeichen in bleibender Form versehen sein. Kennzeichen sind bleibend, wenn sie dem Rekonditionierungs-
verfahren standhalten kénnen (z. B. durch Pragen angebrachte Kennzeichen). Diese bleibenden Kennzei-
chen durfen bei Verpackungen, mit Ausnahme von Metallfdssern mit einem Fassungsraum von mehr als
100 Litern, anstelle der in Unterabschnitt 6.1.3.1 beschriebenen dauerhaften Kennzeichen verwendet wer-
den.

Bei wiederaufgearbeiteten Metallfdssern missen die vorgeschriebenen Kennzeichen nicht unbedingt blei-
bend sein, wenn weder eine Anderung des Verpackungstyps noch ein Austausch oder eine Entfernung
fest eingebauter Konstruktionsbestandteile vorgenommen wurde. Andere wiederaufgearbeitete Metallfas-
ser mussen auf dem Oberboden oder dem Mantel mit den in Unterabschnitt 6.1.3.1 a) bis e) aufgefiihrten
Kennzeichen in bleibender Form (z. B. durch Pragen) versehen sein.

Metallfasser aus Werkstoffen (wie rostfreier Stahl), die fir eine mehrmalige Wiederverwendung ausgelegt
sind, durfen mit den in Unterabschnitt 6.1.3.1 f) und g) angegebenen Kennzeichen in bleibender Form
(z. B. durch Prégen) versehen sein.

Die Kennzeichen geméass Unterabschnitt 6.1.3.1 gelten nur fir eine Bauart oder fiir eine Bauartreihe. Ver-
schiedene Oberflachenbehandlungen sind in der gleichen Bauart eingeschlossen.

Bei einer «Bauartreihe» handelt es sich um Verpackungen gleicher Ausfiihrung, gleicher Wanddicke, glei-
chen Werkstoffs und gleichen Querschnitts, die sich nur durch geringere Bauhthe von der zugelassenen
Bauart unterscheiden.

Die Verschliisse der Gefasse miissen als solche, die im Prifbericht aufgefihrt sind, identifizierbar sein.

Die Kennzeichen mussen in der Reihenfolge der Absétze in Unterabschnitt 6.1.3.1 angebracht werden;
jedes der in diesen Absétzen und gegebenenfalls in Unterabschnitt 6.1.3.8 Absatze h) bis j) vorgeschrie-
benen Kennzeichen muss zur leichteren ldentifizierung deutlich getrennt werden, z. B. durch einen
Schrégstrich oder eine Leerstelle. Beispiele siehe Unterabschnitt 6.1.3.11.

Alle zusétzlichen, von einer zustandigen Behoérde zugelassenen Kennzeichen durfen die korrekte Identifi-
zierung der in Unterabschnitt 6.1.3.1 vorgeschriebenen Kennzeichen nicht beeintréchtigen.

2  Das fir Motorfahrzeuge und Anhénger im internationalen Strassenverkehr verwendete Unterschei-
dungszeichen des Zulassungsstaates, z. B. geméss dem Genfer Ubereinkommen (liber den Strassen-
verkehr von 1949 oder dem Wiener Ubereinkommen (ber den Strassenverkehr von 1968.



6.1.3.8

6.1.3.9

6.1.3.10

6.1.3.11

6.1.3.12

6.1.3.13

6.1.3.14

Der Rekonditionierer von Verpackungen muss nach der Rekonditionierung auf den Verpackungen folgen-
de dauerhafte Kennzeichen in nachstehender Reihenfolge anbringen:

h) das Zeichen des Staates, in dem die Rekonditionierung vorgenommen worden ist, angegeben durch
das fiir Motorfahrzeuge im internationalen Verkehr verwendete Unterscheidungszeichen?);

i) der Name des Rekonditionierers oder eine sonstige, von der zustdndigen Behdrde festgelegte Identifi-
zierung der Verpackung;

j) das Jahr der Rekonditionierung, den Buchstaben «R» und fir jede Verpackung, die der Dichtheitspru-
fung nach Unterabschnitt 6.1.1.3 mit Erfolg unterzogen worden ist, den zusétzlichen Buchstaben «L».

Wenn nach einer Rekonditionierung die in Unterabschnitt 6.1.3.1 a) bis d) vorgeschriebenen Kennzeichen
weder auf dem Oberboden noch auf dem Mantel des Metallfasses sichtbar sind, muss der Rekonditionierer
auch diese in dauerhafter Form anbringen, gefolgt von den in Unterabschnitt 6.1.3.8 h), i) und j) vorge-
schriebenen Kennzeichen. Diese Kennzeichen durfen keine gréssere Leistungsfahigkeit angeben als die,
fur die die ursprungliche Bauart geprift und gekennzeichnet wurde.

Aus Recycling-Kunststoffen geméss Begriffsbestimmung in Abschnitt 1.2.1 hergestellte Verpackungen
missen mit «<REC» gekennzeichnet sein. Dieses Kennzeichen muss neben den in Unterabschnitt 6.1.3.1
vorgeschriebenen Kennzeichen angebracht sein.

Beispiele fir die Kennzeichnung von NEUEN Verpackungen:

4G/Y145/S/02
NL/VL823

1A1/Y1.4/150/98
NL/VL824

1A2/Y150/S/01
NL/VL825

4HW/Y136/S/98
NL/VL826

1A2/Y/100/01
USA/MM5

RID/ADR/0OA1/Y100/89
NL/VL123

RID/ADR/0A2/Y20/S/04
NL/VL124

nach 6.1.3.1 a) |), b), ¢), d) und e)
nach 6.1.3.1 f)

nach 6.1.3.1 a) |,b) c),d)und e)
nach 6.1.3.1

f)
nach 6.1.3.1 a) (i
nach 6.1.3.1 f)

nach 6.1.3.1 a) (ii), b), ¢), d) und e)
nach 6.1.3.1 f) und g)

nach 6.1.3.1 a) (ii), b), ¢), d) und e)
nach 6.1.3.1 f) und g)

fur eine neue Kiste aus Pappe

fir ein neues Stahlfass flr die
Beférderung von flissigen Stoffen

fir eine neues Stahlfass fir die
Beférderung von festen Stoffen
oder Innenverpackungen

fur eine neue Kiste aus Kunststoff
mit entsprechender Spezifikation

fur ein wiederaufgearbeitetes
Stahlfass flr die Beférderung von
flussigen Stoffen

fur neue Feinstblechverpackungen
mit nicht abnehmbarem Deckel

fur neue Feinstblechverpackungen
mit abnehmbarem Deckel, vorge-
sehen fiir feste Stoffe oder fir
flissige Stoffe, deren Viskositéat
bei 23 °C Uber 200 mm?/s liegt

Beispiele flr die Kennzeichnung von REKONDITIONIERTEN Verpackungen:

1A1/Y1.4/150/97
NL/RB/01RL

1A2/Y150/S/99
USA/RB/OOR

nach 6.1.3.1 a) (i), b) ¢),d)und e)
nach 6.1.3.8 h), i) und j)

)
)
nach 6.1.3.1 a) (i
nach 6.1.3.8 h), i un )

Beispiele fir die Kennzeichnung von BERGUNGSVERPACKUNGEN:

1A2T/Y300/S/01
USA/abc

nach 6.1.3.1 a) (i), b), ¢), d) und e)
nach 6.1.3.1 f) und g)

Bem. Die in den Unterabschnitten 6.1.3.11, 6.1.3.12 und 6.1.3.13 beispielhaft dargestellte Kennzeich-
nung darf in einer oder in mehreren Zeilen angebracht werden, vorausgesetzt, die richtige Reihen-
folge wird beachtet.

Wenn eine Verpackung einer oder mehreren gepruften Verpackungsbauarten, einschliesslich einer oder
mehreren gepriften Bauarten von Grosspackmitteln (IBC) oder Grossverpackungen, entspricht, darf die
Verpackung mit mehreren Kennzeichen zur Angabe der entsprechenden Prifanforderungen, die erfillt
wurden, versehen sein. Wenn eine Verpackung mit mehreren Kennzeichen versehen ist, missen die
Kennzeichen in unmittelbarer Nahe zueinander erscheinen und jedes Kennzeichen muss vollstandig ab-
gebildet sein.
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Bestatigung

Mit dem Anbringen der Kennzeichen nach Unterabschnitt 6.1.3.1 wird bestétigt, dass die serienméssig ge-
fertigten Verpackungen der zugelassenen Bauart entsprechen und die in der Zulassung genannten Bedin-
gungen erflllt sind.

Vorschriften fiir Verpackungen
Allgemeine Vorschriften

Eine Permeation des in der Verpackung enthaltenen Stoffes darf unter normalen Beférderungsbedingun-
gen keine Gefahr darstellen.

Fasser aus Stahl
1A1 mit nicht abnehmbarem Deckel;
1A2 mit abnehmbarem Deckel.

Mantel und B6den mussen aus Stahlblech eines geeigneten Typs hergestellt sein und eine fir den Fas-
sungsraum und den Verwendungszweck des Fasses ausreichende Dicke aufweisen.

Bem. Fir Fasser aus Kohlenstoffstahl sind «geeignete» Stahle in den Normen ISO 3573:1999 («Warm-
gewalztes Band und Blech aus weichen unlegierten Stahlen») und ISO 3574:1999 («Kaltgewalztes
Band und Blech aus weichen unlegierten Stéhlen») ausgewiesen.

Fur Fasser aus Kohlenstoffstahl mit einem Fassungsraum unter 100 Liter sind «geeignete» Stéhle
zuséatzlich zu den oben genannten auch in den Normen ISO 11949:1995 («Kaltgewalztes elektroly-
tisch verzinntes Weissblech»), 1ISO 11950:1995 («Kaltgewalzter elektrolytisch spezialverchromter
Stahl») und ISO 11951:1995 («Kaltgewalztes Feinstblech in Rollen zur Herstellung von Weissblech
oder von elektrolytisch spezialverchromtem Stahl») ausgewiesen.

Die Mantelnahte der Fasser, die zur Aufnahme von mehr als 40 Liter fliissiger Stoffe bestimmt sind, mis-
sen geschweisst sein. Die Mantelnéhte der Fasser, die fir feste Stoffe und zur Aufnahme von héchstens
40 Liter flussiger Stoffe bestimmt sind, miissen maschinell gefalzt oder geschweisst sein.

Die Verbindungen zwischen Bdéden und Mantel missen maschinell gefalzt oder geschweisst sein. Ge-
trennte Verstarkungsreifen dirfen verwendet werden.

Der Mantel von Fassern mit einem Fassungsraum von mehr als 60 Litern muss im Allgemeinen mit min-
destens zwei Rollsicken oder mindestens zwei aufgepressten Rollreifen versehen sein. Sind aufgepresste
Rollreifen vorhanden, so missen sie dicht am Mantel anliegen und so befestigt werden, dass sie sich nicht
verschieben kdnnen. Die Rollreifen dlrfen nicht durch Punktschweissungen befestigt werden.

Der Durchmesser von Offnungen zum Fiillen, Entleeren und Entliiften im Mantel oder in den Béden der
Fasser mit nicht abnehmbarem Deckel (1A1) darf 7 cm nicht iiberschreiten. Fasser mit grésseren Offnun-
gen gelten als Fasser mit abnehmbarem Deckel (1A2). Verschlisse fir Mantel- oder Bodenéffnungen von
Fassern missen so ausgelegt und angebracht sein, dass sie unter normalen Beférderungsbedingungen
fest verschlossen und dicht bleiben. Flansche dirrfen durch maschinelles Falzen angebracht oder ange-
schweisst sein. Die Verschliisse mussen mit Dichtungen oder sonstigen Abdichtungsmitteln versehen sein,
sofern sie nicht von sich aus dicht sind.

Die Verschlusseinrichtungen der Fasser mit abnehmbarem Deckel (1A2) miissen so ausgelegt und ange-
bracht sein, dass sie unter normalen Beférderungsbedingungen fest verschlossen und die Fasser dicht
bleiben. Abnehmbare Deckel missen mit Dichtungen oder anderen Abdichtungsmitteln versehen sein.

Wenn die fur Mantel, Béden, Verschlisse und Ausristungsteile verwendeten Werkstoffe nicht mit dem zu
beférdernden Stoff vertraglich sind, missen innen geeignete Schutzauskleidungen aufgebracht oder ge-
eignete Oberflachenbehandlungen durchgefiihrt werden. Diese Auskleidungen oder Oberflachenbehand-
lungen mussen ihre Schutzeigenschaften unter normalen Beférderungsbedingungen beibehalten.

Héchster Fassungsraum der Fasser: 450 Liter.
Hoéchste Nettomasse: 400 kg.

Fasser aus Aluminium
1B1 mit nicht abnehmbarem Deckel;
1B2 mit abnehmbarem Deckel.

Der Mantel und die B6den mussen aus Aluminium mit einem Reinheitsgrad von mindestens 99 % oder aus
einer Aluminiumlegierung hergestellt sein. Der Werkstoff muss geeignet sein und eine fir den Fassungs-
raum und den Verwendungszweck des Fasses ausreichende Dicke aufweisen.
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Alle Néhte missen geschweisst sein. Die Nahte der Verbindungen zwischen Béden und Mantel missen,
soweit vorhanden, durch die Anbringung gesonderter Verstarkungsreifen verstéarkt sein.

Der Mantel von Fassern mit einem Fassungsraum von mehr als 60 Litern muss im Allgemeinen mit min-
destens zwei Rollsicken oder mindestens zwei aufgepressten Rollreifen versehen sein. Sind aufgepresste
Rollreifen vorhanden, so missen sie dicht am Mantel anliegen und so befestigt sein, dass sie sich nicht
verschieben kdnnen. Die Rollreifen durfen nicht durch Punktschweissungen befestigt sein.

Der Durchmesser von Offnungen zum Fiillen, Entleeren und Entliiften im Mantel oder in den Béden der
Fasser mit nicht abnehmbarem Deckel (1B1) darf 7 cm nicht iiberschreiten. Fasser mit grésseren Offnun-
gen gelten als Fasser mit abnehmbarem Deckel (1B2). Verschlisse fur Mantel- oder Bodenéffnungen von
Fassern mussen so ausgelegt und angebracht sein, dass sie unter normalen Beférderungsbedingungen
fest verschlossen und dicht bleiben. Flansche missen angeschweisst sein, und die Schweissnaht muss
eine dichte Verbindung bilden. Die Verschllisse missen mit Dichtungen oder sonstigen Abdichtungsmitteln
versehen sein, sofern sie nicht von sich aus dicht sind.

Die Verschlusseinrichtungen der Fasser mit abnehmbarem Deckel (1B2) miissen so ausgelegt und ange-
bracht sein, dass sie unter normalen Beférderungsbedingungen fest verschlossen und die Fasser dicht
bleiben. Abnehmbare Deckel missen mit Dichtungen oder anderen Abdichtungsmitteln versehen sein.

Wenn die fur Mantel, Bdden, Verschlisse und Ausristungsteile verwendeten Werkstoffe nicht mit dem zu
beférdernden Stoff vertraglich sind, missen innen geeignete Schutzbeschichtungen aufgebracht oder ge-
eignete Oberflaichenbehandlungen durchgefiihrt werden. Diese Beschichtungen oder Oberflachenbehand-
lungen miissen ihre Schutzeigenschaften unter normalen Beférderungsbedingungen beibehalten.

Hoéchster Fassungsraum der Fasser: 450 Liter.
Hochste Nettomasse: 400 kg.

Fasser aus einem anderen Metall als Stahl oder Aluminium
1N1 mit nicht abnehmbarem Deckel;
1N2 mit abnehmbarem Deckel.

Der Mantel und die B6den miissen aus einem anderen Metall oder einer anderen Metalllegierung als Stahl
oder Aluminium hergestellt sein. Der Werkstoff muss geeignet sein und eine fiir den Fassungsraum und
den Verwendungszweck des Fasses ausreichende Dicke aufweisen.

Die Nahte der Verbindungen zwischen Béden und Mantel missen, soweit vorhanden, durch die Anbrin-
gung gesonderter Verstarkungsreifen verstarkt sein. Alle Nahte missen, soweit vorhanden, nach dem
neuesten Stand der Technik fir das verwendete Metall oder die verwendete Metalllegierung ausgefihrt
(geschweisst, geldtet usw.) sein.

Der Mantel von Fassern mit einem Fassungsraum von mehr als 60 Litern muss im Allgemeinen mit min-
destens zwei Rollsicken oder mindestens zwei aufgepressten Rollreifen versehen sein. Sind aufgepresste
Rollreifen vorhanden, so missen sie dicht am Mantel anliegen und so befestigt sein, dass sie sich nicht
verschieben kénnen. Die Rollreifen dlrfen nicht durch Punktschweissungen befestigt sein.

Der Durchmesser von Offnungen zum Fiillen, Entleeren und Entliiften im Mantel oder in den Béden der
Fasser mit nicht abnehmbarem Deckel (1N1) darf 7 cm nicht iiberschreiten. Fasser mit grosseren Offnun-
gen gelten als Fasser mit abnehmbarem Deckel (1N2). Verschlisse fir Mantel- oder Bodenéffnungen von
Fassern missen so ausgelegt und angebracht sein, dass sie unter normalen Beférderungsbedingungen
fest verschlossen und dicht bleiben. Flansche missen nach dem neuesten Stand der Technik fur das ver-
wendete Metall oder die verwendete Metalllegierung angebracht (geschweisst, gelétet usw.) sein, um die
Dichtheit der Naht sicherzustellen. Die Verschlisse missen mit Dichtungen oder sonstigen Abdichtungs-
mitteln versehen sein, sofern sie nicht von sich aus dicht sind.

Die Verschlusseinrichtungen der Fésser mit abnehmbarem Deckel (1N2) mussen so ausgelegt und ange-
bracht sein, dass sie unter normalen Beférderungsbedingungen fest verschlossen und die Fasser dicht
bleiben. Abnehmbare Deckel missen mit Dichtungen oder anderen Abdichtungsmitteln versehen sein.

Wenn die fir Mantel, Béden, Verschlisse und Ausriistungsteile verwendeten Werkstoffe nicht mit dem zu
beférdernden Stoff vertraglich sind, missen innen geeignete Schutzbeschichtungen aufgebracht oder ge-
eignete Oberflachenbehandlungen durchgefiihrt werden. Diese Beschichtungen oder Oberflachenbehand-
lungen mussen ihre Schutzeigenschaften unter normalen Beférderungsbedingungen beibehalten.

Hdochster Fassungsraum der Fasser: 450 Liter.

Hoéchste Nettomasse: 400 kg.
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Kanister aus Stahl oder Aluminium

3A1 aus Stahl, mit nicht abnehmbarem Deckel;

3A2 aus Stahl, mit abnehmbarem Deckel;

3B1 aus Aluminium, mit nicht abnehmbarem Deckel;
3B2 aus Aluminium, mit abnehmbarem Deckel.

Das Blech fir den Mantel und die B6den muss aus Stahl, aus Aluminium mit einem Reinheitsgrad von
mindestens 99 % oder aus einer Legierung auf Aluminiumbasis bestehen. Der Werkstoff muss geeignet
sein und eine fiir den Fassungsraum und den Verwendungszweck des Kanisters ausreichende Dicke auf-
weisen.

Die Verbindungen zwischen Béden und Mantel aller Kanister aus Stahl missen maschinell gefalzt oder
geschweisst sein. Die Mantelnéhte von Kanistern aus Stahl, die zur Aufnahme von mehr als 40 Litern flis-
siger Stoffe bestimmt sind, missen geschweisst sein. Die Mantelndhte von Kanistern aus Stahl, die zur
Aufnahme von héchstens 40 Litern flissiger Stoffe bestimmt sind, missen maschinell gefalzt oder ge-
schweisst sein. Bei Kanistern aus Aluminium mussen alle Nahte geschweisst sein. Die Nahte der Verbin-
dungen zwischen Béden und Mantel missen, soweit vorhanden, durch die Verwendung eines gesonderten
Verstarkungsreifens verstarkt sein.

Der Durchmesser der Offnungen der Kanister mit nicht abnehmbarem Deckel (3A1 und 3B1) darf nicht
grésser sein als 7 cm. Kanister mit grésseren Offnungen gelten als Kanister mit abnehmbarem Deckel
(3A2 und 3B2). Die Verschlisse miissen so ausgelegt sein, dass sie unter normalen Beférderungsbedin-
gungen fest verschlossen und dicht bleiben. Die Verschlisse missen mit Dichtungen oder sonstigen Ab-
dichtungsmitteln versehen sein, sofern sie nicht von sich aus dicht sind.

Wenn die fur Mantel, Béden, Verschlisse und Ausristungsteile verwendeten Werkstoffe nicht mit dem zu
beférdernden Stoff vertraglich sind, missen innen geeignete Schutzauskleidungen aufgebracht oder ge-
eignete Oberflachenbehandlungen durchgefihrt werden. Diese Auskleidungen oder Oberflachenbehand-
lungen miissen ihre Schutzeigenschaften unter normalen Beférderungsbedingungen beibehalten.

Hoéchster Fassungsraum der Kanister: 60 Liter.
Hoéchste Nettomasse: 120 kg.

Fasser aus Sperrholz
1D

Das verwendete Holz muss gut abgelagert, handelsublich trocken und frei von Mangeln sein, welche die
Verwendbarkeit des Fasses flr den beabsichtigten Verwendungszweck beeintrachtigen kénnen. Falls ein
anderer Werkstoff als Sperrholz fur die Herstellung der Béden verwendet wird, muss dieser Eigenschaften
besitzen, die denen von Sperrholz gleichwertig sind.

Das fur den Mantel verwendete Sperrholz muss mindestens aus zwei Lagen und das fir die B6den min-
destens aus drei Lagen bestehen; die einzelnen Lagen mussen kreuzweise zur Faserrichtung mit wasser-
bestandigem Klebstoff miteinander verleimt sein.

Die Auslegung des Fassmantels und der Bdden sowie ihrer Verbindungen muss dem Fassungsraum und
dem Verwendungszweck des Fasses angepasst sein.

Um ein Durchrieseln des Inhalts zu verhindern, sind die Deckel mit Kraftpapier oder einem gleichwertigen
Werkstoff auszukleiden, das am Deckel sicher zu befestigen ist und rundum Uberstehen muss.

Hoéchster Fassungsraum der Fasser: 250 Liter.
Hdéchste Nettomasse: 400 kg.
(gestrichen)

Fasser aus Pappe
1G

Der Fassmantel muss aus mehreren Lagen Kraftpapier oder Vollpappe (nicht gewellt), die fest verleimt
oder gepresst sind, bestehen und kann eine oder mehrere Schutzlagen aus Bitumen, gewachstem Kraft-
papier, Metallfolie, Kunststoff usw. enthalten.

Die Béden mussen aus Naturholz, Pappe, Metall, Sperrholz, Kunststoff oder einem anderen geeigneten
Werkstoff bestehen und kénnen eine oder mehrere Schutzlagen aus Bitumen, gewachstem Kraftpapier,
Metallfolie, Kunststoff usw. enthalten.
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Die Auslegung des Fassmantels und der Bdden sowie ihrer Verbindungen muss dem Fassungsraum und
dem Verwendungszweck des Fasses angepasst sein.

Die zusammengebaute Verpackung muss ausreichend wasserbestandig sein, dass sich die Schichten
unter normalen Beférderungsbedingungen nicht abspalten.

Hochster Fassungsraum der Fasser: 450 Liter.
Hochste Nettomasse: 400 kg.

Fasser und Kanister aus Kunststoff

1H1 Fasser mit nicht abnehmbarem Deckel;
1H2 Fasser mit abnehmbarem Deckel;

3H1 Kanister mit nicht abnehmbarem Deckel;
3H2 Kanister mit abnehmbarem Deckel.

Die Verpackung muss aus geeignetem Kunststoff hergestellt werden, und ihre Festigkeit muss dem Fas-
sungsraum und dem Verwendungszweck angepasst sein. Ausgenommen flr Recycling-Kunststoffe ge-
mass Begriffsbestimmung in Abschnitt 1.2.1 darf kein gebrauchter Werkstoff ausser Produktionsriickstan-
de oder Kunststoffgranulat aus demselben Fertigungsverfahren verwendet werden. Die Verpackung muss
ausreichend widerstandsfahig sein gegen Alterung und gegen Qualitatsverlust, der entweder durch das
Fullgut oder durch ultraviolette Strahlung verursacht wird. Eventuell auftretende Permeationen des Fillgu-
tes oder Recycling-Kunststoffe, die flr die Herstellung neuer Verpackungen verwendet werden, diirfen un-
ter normalen Beférderungsbedingungen keine Gefahr darstellen.

Ist ein Schutz gegen ultraviolette Strahlung erforderlich, so muss dieser durch Beimischung von Russ oder
anderen geeigneten Pigmenten oder Inhibitoren erfolgen. Diese Zusatze miissen mit dem Fullgut vertrag-
lich sein und ihre Wirkung wahrend der gesamten Verwendungsdauer der Verpackung behalten. Bei Ver-
wendung von Russ, Pigmenten oder Inhibitoren, die sich von jenen unterscheiden, die fir die Herstellung
der gepruften Bauart verwendet wurden, kann auf die Wiederholung der Prufungen verzichtet werden,
wenn der Russgehalt 2 Masse-% oder der Pigmentgehalt 3 Masse-% nicht Uberschreitet; der Inhibitoren-
gehalt gegen ultraviolette Strahlung ist nicht beschrankt.

Zusétze fiir andere Zwecke als zum Schutz gegen ultraviolette Strahlung diirfen dem Kunststoff unter der
Voraussetzung beigemischt werden, dass sie die chemischen und physikalischen Eigenschaften des Ver-
packungswerkstoffs nicht beeintrachtigen. In diesem Fall kann auf die Wiederholung der Prifungen ver-
zichtet werden.

Die Wanddicke muss an jeder Stelle der Verpackung dem Fassungsraum und dem Verwendungszweck
angepasst sein, wobei die Beanspruchungen der einzelnen Stellen zu berlicksichtigen sind.

Der Durchmesser von Offnungen zum Fdllen, Entleeren und Entliften im Mantel oder in den Bdden der
Fasser mit nicht abnehmbarem Deckel (1H1) und Kanistern mit nicht abnehmbarem Deckel (3H1) darf
7 cm nicht (iberschreiten. Fasser und Kanister mit grésseren Offnungen gelten als Fasser und Kanister mit
abnehmbarem Deckel (1H2 und 3H2). Verschllsse fir Mantel- oder Bodenéffnungen von Fassern und Ka-
nistern mussen so ausgelegt und angebracht sein, dass sie unter normalen Beférderungsbedingungen fest
verschlossen und dicht bleiben. Die Verschliisse mussen mit Dichtungen oder sonstigen Abdichtungsmit-
teln versehen sein, sofern sie nicht von sich aus dicht sind.

Die Verschlusseinrichtungen der Fasser und Kanister mit abnehmbarem Deckel (1H2 und 3H2) missen so
ausgelegt und angebracht sein, dass sie unter normalen Beférderungsbedingungen fest verschlossen und
dicht bleiben. Bei allen abnehmbaren Deckeln missen Dichtungen verwendet werden, es sei denn, das
Fass oder der Kanister sind von sich aus dicht, wenn der abnehmbare Deckel ordnungsgemass befestigt
wird.

Bei entziindbaren flissigen Stoffen betréagt die héchstzuldssige Permeation 0,008 % bei 23 °C (siehe

Unterabschnitt 6.1.5.7).

Wenn fir die Herstellung neuer Verpackungen Recycling-Kunststoffe verwendet werden, missen die be-
sonderen Eigenschaften dieser Recycling-Kunststoffe garantiert und regelmassig als Teil eines von der
zustandigen Behdrde anerkannten Qualitatssicherungsprogramms dokumentiert werden. Zu diesem Pro-
gramm muss eine Aufzeichnung Uber eine zweckméssige Vorsortierung sowie die Feststellung gehdren,
dass jede Charge Recycling-Kunststoff die geeigneten Werte fir den Schmelzindex, die Dichte und die
Zugfestigkeit aufweist, die denen einer aus solchem Recycling-Werkstoff hergestellten Bauart entspre-
chen. Zu den Qualitatssicherheitsangaben gehéren notwendigerweise Angaben Uber den Verpackungs-
werkstoff, aus dem die Recycling-Kunststoffe gewonnen wurden, ebenso wie die Kenntnis der friher in
diesen Verpackungen enthaltenen Stoffe, sofern diese mdglicherweise die Eignung neuer, unter Verwen-
dung dieses Werkstoffs hergestellter Verpackungen beeintrdchtigen kénnten. Dartber hinaus muss das
vom Hersteller der Verpackung angewandte Qualitatssicherungsprogramm nach Unterabschnitt 6.1.1.4 die
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Durchfihrung der mechanischen Bauartprifungen an Verpackungen aus jeder Charge Recycling-

Kunststoff nach Abschnitt 6.1.5 umfassen. Bei dieser Prifung darf die Stapelfestigkeit durch eine geeigne-

te dynamische Druckprifung anstelle einer statischen Lastpriifung nachgewiesen werden.

Bem. Die Norm ISO 16103:2005 «Verpackung — Verpackungen zur Beférderung gefahrlicher Guter —
Recycling-Kunststoffe» enthalt zusétzliche Leitlinien fir Verfahren, die bei der Zulassung der Ver-
wendung von Recycling-Kunststoffen einzuhalten sind.

Hoéchster Fassungsraum der Fasser und Kanister:
1H1 und 1H2: 450 Liter;

3H1 und 3H2: 60 Liter.

Hochste Nettomasse:

1H1 und 1H2: 400 kg;

3H1 und 3H2: 120 kg.

Kisten aus Naturholz
4C1 einfach;
4C2  mit staubdichten Wanden.

Das verwendete Holz muss gut abgelagert, handelsiblich trocken und frei von Mangeln sein, damit eine
wesentliche Verminderung der Festigkeit jedes einzelnen Teils der Kiste verhindert wird. Die Festigkeit des
verwendeten Werkstoffes und die Art der Fertigung missen dem Fassungsraum und dem Verwendungs-
zweck der Kiste angepasst sein. Die Deckel und Bdden kénnen aus wasserbestandigen Holzfaserwerk-
stoffen wie Hartfaserplatten oder Spanplatten oder anderen geeigneten Ausfiihrungen bestehen.

Die Befestigungselemente missen gegen Vibrationen, die erfahrungsgemass unter normalen Beférde-
rungsbedingungen auftreten, besténdig sein. Das Anbringen von Négeln in Faserrichtung des Holzes am
Ende von Brettern ist moglichst zu vermeiden. Verbindungen, bei denen die Gefahr einer starken Bean-
spruchung besteht, missen unter Verwendung von umgenieteten oder umgebogenen Ringschaftnageln
oder gleichwertigen Befestigungsmitteln hergestellt werden.

Kisten 4C2: Jedes Teil der Kiste muss aus einem Stlick bestehen oder diesem gleichwertig sein. Teile sind
als einem Stlck gleichwertig anzusehen, wenn eine der folgende Arten von Leimverbindungen angewen-
det wird: Lindermann-Verbindung (Schwalbenschwanz-Verbindung), Nut- und Federverbindung, Uberlap-
pende Verbindung oder Stossverbindung mit mindestens zwei gewellten Metallbefestigungselementen an
jeder Verbindung.

Hdéchste Nettomasse: 400 kg.

Kisten aus Sperrholz
4D

Das verwendete Sperrholz muss mindestens aus drei Lagen bestehen. Es muss aus gut abgelagertem
Schalfurnier, Schnittfurnier oder Sagefurnier hergestellt, handelsiiblich trocken und frei von Mangeln sein,
welche die Festigkeit der Kiste beeintrdchtigen kénnen. Die Festigkeit des verwendeten Werkstoffes und
die Art der Fertigung missen dem Fassungsraum und dem Verwendungszweck der Kiste angepasst sein.
Die einzelnen Lagen muissen mit einem wasserbestandigen Klebstoff miteinander verleimt sein. Bei der
Herstellung der Kisten dirfen auch andere geeignete Werkstoffe zusammen mit Sperrholz verwendet wer-
den. Die Kisten mussen an den Eckleisten oder Stirnflichen fest vernagelt oder festgehalten oder durch
andere gleichwertige Befestigungsmittel zusammengefligt sein.

Hochste Nettomasse: 400 kg.

Kisten aus Holzfaserwerkstoffen
4F

Die Kistenwande missen aus wasserbestandigen Holzfaserwerkstoffen wie Hartfaserplatten oder Span-
platten oder anderen geeigneten Ausfuhrungen bestehen. Die Festigkeit des verwendeten Werkstoffes und
die Art der Fertigung mussen dem Fassungsraum und dem Verwendungszweck der Kiste angepasst sein.

Die anderen Teile der Kisten dirfen aus anderen geeigneten Werkstoffen bestehen.
Die Kisten mlssen mit geeigneten Mitteln fest zusammengefligt sein.

Hochste Nettomasse: 400 kg.
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Kisten aus Pappe
4G

Es ist Vollpappe oder zweiseitige Wellpappe (ein- oder mehrwellig) von guter und fester Qualitat, die dem
Fassungsraum und dem Verwendungszweck der Kiste angepasst ist, zu verwenden. Die Wasserbestan-
digkeit der Aussenflache muss so sein, dass die Erhdhung der Masse wéhrend der 30 Minuten dauernden
Prifung auf Wasseraufnahme nach der Cobb-Methode nicht mehr als 155 g/m? ergibt (siehe ISO-Norm
535:1991). Die Pappe muss eine geeignete Biegefestigkeit haben. Die Pappe muss so zugeschnitten, oh-
ne Ritzen gerillt und geschlitzt sein, dass sie beim Zusammenbau nicht bricht, ihre Oberflache nicht ein-
reisst oder sie nicht zu stark ausbaucht. Die Wellen der Wellpappe missen fest mit der Aussenschicht ver-
klebt sein.

Die Stirnseiten der Kisten kénnen einen Holzrahmen haben oder vollkommen aus Holz oder aus einem
anderen geeigneten Werkstoff bestehen. Zur Verstarkung dirfen Holzleisten oder andere geeignete Werk-
stoffe verwendet werden.

Die Verbindungen an den Kisten missen mit Klebeband geklebt, Gberlappt und geklebt oder tberlappt und
mit Metallklammern geheftet sein. Bei Uberlappten Verbindungen muss die Uberlappung entsprechend
gross sein.

Erfolgt der Verschluss durch Verkleben oder mit einem Klebeband, muss der Klebstoff wasserbesténdig
sein.

Die Abmessungen der Kisten miissen dem Inhalt angepasst sein.
Hochste Nettomasse: 400 kg.

Kisten aus Kunststoffen
4H1 Kisten aus Schaumstoffen;
4H2 Kisten aus starren Kunststoffen.

Die Kisten missen aus geeigneten Kunststoffen hergestellt sein, und ihre Festigkeit muss dem Fassungs-
raum und dem Verwendungszweck angepasst sein. Die Kisten miissen ausreichend widerstandsfahig sein
gegenlber Alterung und Abbau, der entweder durch das Fullgut oder durch ultraviolette Strahlung verur-
sacht wird.

Die Schaumstoffkisten missen aus zwei geformten Schaumstoffteilen bestehen, einem unteren Teil mit
Aussparungen zur Aufnahme der Innenverpackungen und einem oberen Teil, der ineinandergreifend den
unteren Teil abdeckt. Ober- und Unterteil missen so ausgelegt sein, dass die Innenverpackungen festsit-
zen. Die Verschlussklappen der Innenverpackungen durfen nicht mit der Innenseite des Oberteils der Kiste
in BerGhrung kommen.

Fir den Versand sind die Kisten aus Schaumstoff mit selbstklebendem Band zu verschliessen, das genu-
gend reissfest sein muss, um ein Offnen der Kiste zu verhindern. Das selbstklebende Band muss wetter-
fest und der Klebstoff muss mit dem Schaumstoff der Kiste vertraglich sein. Andere Verschlusseinrichtun-
gen, die mindestens ebenso wirksam sind, durfen verwendet werden.

Bei Kisten aus starren Kunststoffen muss der Schutz gegen ultraviolette Strahlung, falls erforderlich, durch
Beimischung von Russ oder anderen geeigneten Pigmenten oder Inhibitoren erfolgen. Diese Zusatze
mussen mit dem Fullgut vertréglich sein und ihre Wirkung wahrend der gesamten Verwendungsdauer der
Kiste behalten. Bei Verwendung von Russ, Pigmenten oder Inhibitoren, die sich von jenen unterscheiden,
die fur die Herstellung der gepriften Bauart verwendet wurden, kann auf die Wiederholung der Priifung
verzichtet werden, wenn der Russanteil 2 Masse-% oder der Pigmentanteil 3 Masse-% nicht Uberschreitet;
der Inhibitorenanteil gegen ultraviolette Strahlung ist nicht beschréankt.

Zusatze fir andere Zwecke als zum Schutz gegen ultraviolette Strahlung diirfen dem Kunststoff unter der
Voraussetzung beigemischt werden, dass sie die chemischen und physikalischen Eigenschaften des
Werkstoffes der Kiste nicht beeintréchtigen. In diesem Fall kann auf die Wiederholung der Prifungen ver-
zichtet werden.

Kisten aus starren Kunststoffen missen Verschlusseinrichtungen aus einem geeigneten Werkstoff von
ausreichender Festigkeit haben, und sie miissen so ausgelegt sein, dass ein unbeabsichtigtes Offnen ver-
hindert wird.

Wenn fir die Herstellung neuer Verpackungen Recycling-Kunststoffe verwendet werden, missen die be-
sonderen Eigenschaften dieser Recycling-Kunststoffe garantiert und regelmassig als Teil eines von der
zustandigen Behdrde anerkannten Qualitatssicherungsprogramms dokumentiert werden. Zu diesem Pro-
gramm muss eine Aufzeichnung Uber eine zweckméssige Vorsortierung sowie die Feststellung gehdren,
dass jede Charge Recycling-Kunststoff die geeigneten Werte fir den Schmelzindex, die Dichte und die
Zugfestigkeit aufweist, die denen einer aus solchem Recycling-Werkstoff hergestellten Bauart entspre-
chen. Zu den Qualitatssicherheitsangaben gehdren notwendigerweise Angaben Uber den Verpackungs-
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werkstoff, aus dem die Recycling-Kunststoffe gewonnen wurden, ebenso wie die Kenntnis der friher in
diesen Verpackungen enthaltenen Stoffe, sofern diese mdglicherweise die Eignung neuer, unter Verwen-
dung dieses Werkstoffs hergestellter Verpackungen beeintrachtigen kénnten. Dariliber hinaus muss das
vom Hersteller der Verpackung angewandte Qualitatssicherungsprogramm nach Unterabschnitt 6.1.1.4 die
Durchfihrung der mechanischen Bauartprifungen an Verpackungen aus jeder Charge Recycling-
Kunststoff nach Abschnitt 6.1.5 umfassen. Bei dieser Priifung darf die Stapelfestigkeit durch eine geeigne-
te dynamische Druckprufung anstelle einer statischen Lastprifung nachgewiesen werden.

Hochste Nettomasse:
4H1:  60kg;
4H2: 400 kg.

Kisten aus Stahl, Aluminium oder einem anderen Metall
4A aus Stahl;

4B aus Aluminium;

4N aus einem anderen Metall als Stahl oder Aluminium.

Die Festigkeit des Metalls und die Fertigung der Kisten missen dem Fassungsraum und dem Verwen-
dungszweck der Kisten angepasst sein.

Die Kisten mussen, soweit erforderlich, mit Pappe oder Filzpolstern ausgelegt oder mit einer Innenausklei-
dung oder Innenbeschichtung aus geeignetem Werkstoff versehen sein. Wird eine doppelt gefalzte Metall-
auskleidung verwendet, so muss verhindert werden, dass Stoffe, insbesondere explosive Stoffe, in die
Hohlrdume der Falze eindringen.

Verschlisse jedes geeigneten Typs sind zuldssig; sie missen unter normalen Beférderungsbedingungen
fest verschlossen bleiben.

Hoéchste Nettomasse: 400 kg.

Sacke aus Textilgewebe

5L1 ohne Innenauskleidung oder Beschichtung;
5L2 staubdicht;

5L3  wasserbestandig.

Die verwendeten Textilien missen von guter Qualitat sein. Die Festigkeit des Gewebes und die Fertigung
des Sackes missen dem Fassungsraum und dem Verwendungszweck angepasst sein.

Sacke, staubdicht (5L2): Die Staubdichtheit des Sackes muss erreicht werden, z. B. durch:

a) Papier, das mit einem wasserbestandigen Klebemittel wie Bitumen an die Innenseite des Sackes ge-
klebt wird;

b) Kunststofffolie, die an die Innenseite des Sackes geklebt wird, oder
c) eine oder mehrere Innenauskleidungen aus Papier oder Kunststoff.

Sécke, wasserbestandig (5L3): Die Dichtheit des Sackes gegen Eindringen von Feuchtigkeit muss erreicht
werden, z. B. durch:

a) getrennte Innenauskleidungen aus wasserbestédndigem Papier (z. B. gewachstes Kraftpapier, geteer-
tes Papier oder mit Kunststoff beschichtetes Kraftpapier);

b) Kunststofffolie, die an die Innenseite des Sackes geklebt wird, oder
c) eine oder mehrere Innenauskleidungen aus Kunststoff.

Hoéchste Nettomasse: 50 kg.

Sécke aus Kunststoffgewebe

5H1  ohne Innenauskleidung oder Beschichtung;
5H2  staubdicht;

BH3  wasserbestandig.

Die Sacke mussen entweder aus gedehnten Bandern oder Einzelfasern aus geeignetem Kunststoff herge-
stellt sein. Die Festigkeit des verwendeten Werkstoffs und die Fertigung des Sacks miissen dem Fas-
sungsraum und dem Verwendungszweck angepasst sein.

Bei Verwendung von flachen Gewebebahnen missen die Sacke so hergestellt sein, dass der Verschluss
des Bodens und einer Seite entweder durch Nahen oder durch eine andere Methode sichergestellt wird. Ist
das Gewebe als Schlauch hergestellt, so ist der Boden des Sackes durch Verndhen, Verweben oder eine
andere Verschlussmethode mit gleicher Festigkeit zu verschliessen.
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Séacke, staubdicht (5H2): Die Staubdichtheit des Sackes muss erreicht werden, z. B. durch:
a) auf die Innenseite des Sacks geklebtes Papier oder Kunststofffolie oder
b) eine oder mehrere getrennte Innenauskleidungen aus Papier oder Kunststoff.

Sécke, wasserbestandig (5H3): Die Dichtheit des Sackes gegen Eindringen von Feuchtigkeit muss erreicht
werden, z. B. durch:

a) getrennte Innenauskleidungen aus wasserbestandigem Papier (z. B. gewachstes Kraftpapier, zweifach
geteertes Kraftpapier oder mit Kunststoff beschichtetes Kraftpapier);

b) auf die Innen- oder Aussenseite des Sacks geklebte Kunststofffolie oder
c) eine oder mehrere Innenauskleidungen aus Kunststoff.

Hochste Nettomasse: 50 kg.

Sacke aus Kunststofffolie
5H4

Die Sacke missen aus geeignetem Kunststoff hergestellt sein. Die Festigkeit des verwendeten Werkstoffs
und die Fertigung des Sackes miissen dem Fassungsraum und dem Verwendungszweck angepasst sein.
Die N&hte und Verschlusse missen den unter normalen Beférderungsbedingungen auftretenden Druck-
und Stossbeanspruchungen standhalten.

Hochste Nettomasse: 50 kg.

Siacke aus Papier
5M1 mehrlagig;
5M2  mehrlagig, wasserbestéandig.

Die Sacke missen aus geeignetem Kraftpapier oder einem gleichwertigen Papier aus mindestens drei
Lagen hergestellt sein, wobei die mittlere Lage aus einem mit den &usseren Papierlagen verbundenen
Netzgewebe und Klebstoff bestehen darf. Die Festigkeit des Papiers und die Fertigung der Sacke miissen
dem Fassungsraum und dem Verwendungszweck angepasst sein. Die Néhte und Verschlisse missen
staubdicht sein.

Séacke aus Papier 5M2: Um den Eintritt von Feuchtigkeit zu verhindern, muss ein Sack aus vier oder mehr
Lagen entweder durch die Verwendung einer wasserbestandigen Lage anstelle einer der beiden dusseren
Lagen oder durch die Verwendung einer wasserbestandigen Schicht aus geeignetem Schutzmaterial zwi-
schen den beiden ausseren Lagen wasserdicht gemacht werden; ein Sack aus drei Lagen muss durch die
Verwendung einer wasserbestédndigen Lage anstelle der &usseren Lage wasserdicht gemacht werden.
Wenn die Gefahr einer Reaktion des Fullguts mit Feuchtigkeit besteht oder dieses Fullgut in feuchtem Zu-
stand verpackt wird, muss eine wasserdichte Lage oder Schicht, z. B. zweifach geteertes Kraftpapier,
kunststoffbeschichtetes Kraftpapier, Kunststofffolie, mit dem die innere Oberflache des Sacks Uberzogen
ist, oder eine oder mehrere Kunststoffinnenbeschichtungen, auch in direktem Kontakt zum Fdllgut, ange-
bracht werden. Die Néhte und Verschllisse missen wasserdicht sein.

Héchste Nettomasse: 50 kg.

Kombinationsverpackungen (Kunststoff)

6HA1 Kunststoffgeféss in einem Fass aus Stahl;

6HA2 Kunststoffgeféss in einem Verschlag oder einer Kiste aus Stahl;
6HB1 Kunststoffgeféss in einem Fass aus Aluminium;

6HB2 Kunststoffgeféss in einem Verschlag oder einer Kiste aus Aluminium;
6HC  Kunststoffgeféss in einer Kiste aus Naturholz;

6HD1 Kunststoffgeféss in einem Fass aus Sperrholz;

6HD2 Kunststoffgeféss in einer Kiste aus Sperrholz;

6HG1 Kunststoffgefdss in einem Fass aus Pappe;

6HG2 Kunststoffgeféass in einer Kiste aus Pappe;

6HH1 Kunststoffgefass in einem Fass aus Kunststoff;

6HH2 Kunststoffgeféss in einer Kiste aus starrem Kunststoff.

Innengefass
Fir das Kunststoffinnengefass gelten die Bestimmungen der Absétze 6.1.4.8.1 und 6.1.4.8.4 bis 6.1.4.8.7.

Das Kunststoffinnengefass muss ohne Spielraum in die Aussenverpackung eingepasst sein, die keine
hervorspringenden Teile aufweisen darf, die den Kunststoff abscheuern kénnen.
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Hochster Fassungsraum des Innengefasses:
6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 250 Liter;
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 60 Liter.

Héchste Nettomasse:
6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 400 kg;
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 75 kg.

Aussenverpackung

Kunststoffgeféss in einem Fass aus Stahl (6HA1) oder aus Aluminium (6HB1): Fir die Fertigung der Aus-
senverpackung gelten die entsprechenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.1 oder 6.1.4.2.

Kunststoffgeféss in einem Verschlag oder einer Kiste aus Stahl (6HA2) oder aus Aluminium (6HB2): Fur
die Fertigung der Aussenverpackung gelten die entsprechenden Bestimmungen des Unterabschnitts
6.1.4.14.

Kunststoffgeféss in einer Kiste aus Naturholz (6HC): Fir die Fertigung der Aussenverpackung gelten die
entsprechenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.9.

Kunststoffgeféss in einem Fass aus Sperrholz (6HD1): Fir die Fertigung der Aussenverpackung gelten die
entsprechenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.5.

Kunststoffgeféss in einer Kiste aus Sperrholz (6HD2): Fuir die Fertigung der Aussenverpackung gelten die
entsprechenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.10.

Kunststoffgeféss in einem Fass aus Pappe (6HG1): Fir die Fertigung der Aussenverpackung gelten die
entsprechenden Bestimmungen der Absétze 6.1.4.7.1 bis 6.1.4.7.4.

Kunststoffgeféss in einer Kiste aus Pappe (6HG2): Fir die Fertigung der Aussenverpackung gelten die
entsprechenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.12.

Kunststoffgefass in einem Fass aus Kunststoff (6HH1): Flr die Fertigung der Aussenverpackung gelten die
entsprechenden Bestimmungen der Absatze 6.1.4.8.1 bis 6.1.4.8.6.

Kunststoffgeféss in einer Kiste aus starrem Kunststoff (einschliesslich Wellkunststoff) (6HH2): Fur die Fer-
tigung der Aussenverpackung gelten die entsprechenden Bestimmungen der Absatze 6.1.4.13.1 und
6.1.4.13.4 bis 6.1.4.13.6.

Kombinationsverpackungen (Glas, Porzellan oder Steinzeug)
6PA1 Gefass in einem Fass aus Stahl;

6PA2 Gefass in einem Verschlag oder einer Kiste aus Stahl;
6PB1 Gefass in einem Fass aus Aluminium;

6PB2 Gefass in einem Verschlag oder einer Kiste aus Aluminium;
6PC  Gefass in einer Kiste aus Naturholz;

6PD1 Geféass in einem Fass aus Sperrholz;

6PD2 Gefass in einem Weidenkorb;

6PG1 Geféass in einem Fass aus Pappe;

6PG2 Gefass in einer Kiste aus Pappe;

6PH1 Gefass in einer Aussenverpackung aus Schaumstoff;
6PH2 Gefass in einer Aussenverpackung aus starrem Kunststoff.

Innengefass

Die Gefésse mussen in geeigneter Weise geformt (zylindrisch oder birnenférmig) sowie aus einem Material
guter Qualitdt und frei von Méangeln hergestellt sein, die ihre Festigkeit verringern kénnen. Die Wande
mussen an allen Stellen ausreichend dick und frei von inneren Spannungen sein.

Als Verschlisse der Gefésse sind Schraubverschlliisse aus Kunststoff, eingeschliffene Glasstopfen oder
Verschlisse mindestens gleicher Wirksamkeit zu verwenden. Jedes Teil des Verschlusses, das mit dem
Fullgut des Gefésses in Berlihrung kommen kann, muss diesem gegeniiber widerstandsfahig sein. Bei den
Verschlissen ist auf dichten Sitz zu achten; sie sind durch geeignete Massnahmen so zu sichern, dass je-
de Lockerung wahrend der Beférderung verhindert wird. Sind Verschliisse mit Liftungseinrichtungen er-
forderlich, so missen diese dem Unterabschnitt 4.1.1.8 entsprechen.

Das Gefass muss unter Verwendung von Polstermaterial und/oder absorbierendem Material festsitzend in
die Aussenverpackung eingebettet sein.
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Hochster Fassungsraum der Gefasse: 60 Liter.
Hochste Nettomasse: 75 kg.
Aussenverpackung

Gefass in einem Fass aus Stahl (6PA1): Fir die Fertigung der Aussenverpackung gelten die entsprechen-
den Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.1. Der bei diesem Verpackungstyp notwendige abnehmbare
Deckel kann jedoch die Form einer Haube haben.

Gefass in einem Verschlag oder einer Kiste aus Stahl (6PA2): Fir die Fertigung der Aussenverpackung
gelten die entsprechenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.14. Bei zylindrischen Geféssen muss
die Aussenverpackung in vertikaler Richtung iber das Geféss und dessen Verschluss hinausragen. Um-
schliesst die verschlagférmige Aussenverpackung ein birnenférmiges Geféss und ist sie an dessen Form
angepasst, so ist die Aussenverpackung mit einer schitzenden Abdeckung (Haube) zu versehen.

Geféass in einem Fass aus Aluminium (6PB1): Fur die Fertigung der Aussenverpackung gelten die entspre-
chenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.2.

Geféss in einem Verschlag oder einer Kiste aus Aluminium (6PB2): Fir die Fertigung der Aussenverpa-
ckung gelten die entsprechenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.14.

Geféss in einer Kiste aus Naturholz (6PC): Fuir die Fertigung der Aussenverpackung gelten die entspre-
chenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.9.

Geféss in einem Fass aus Sperrholz (6PD1): Fir die Fertigung der Aussenverpackung gelten die entspre-
chenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.5.

Geféass in einem Weidenkorb (6PD2): Die Weidenkoérbe missen aus einem Material guter Qualitat ein-
wandfrei hergestellt sein. Sie sind mit einer schiitzenden Abdeckung (Haube) zu versehen, damit Bescha-
digungen des Gefasses vermieden werden.

Gefass in einem Fass aus Pappe (6PG1): Fur die Fertigung der Aussenverpackung gelten die entspre-
chenden Bestimmungen der Absétze 6.1.4.7.1 bis 6.1.4.7 4.

Geféss in einer Kiste aus Pappe (6PG2): Fir die Fertigung der Aussenverpackung gelten die entspre-
chenden Bestimmungen des Unterabschnitts 6.1.4.12.

6.1.4.20.2.10 Gefass in einer Aussenverpackung aus Schaumstoff (6PH1) oder starrem Kunststoff (6PH2): Fir die

6.1.4.21

6.1.4.22

6.1.4.22.1

6.1.4.22.2

6.1.4.22.3

6.1.4.22.4

6.1.4.22.5

Werkstoffe dieser beiden Aussenverpackungen gelten die entsprechenden Bestimmungen des Unterab-
schnitts 6.1.4.13. Aussenverpackungen aus starrem Kunststoff sind aus Polyethylen hoher Dichte oder ei-
nem anderen vergleichbaren Kunststoff herzustellen. Der abnehmbare Deckel dieser Verpackungsart kann
jedoch die Form einer Haube haben.

Zusammengesetzte Verpackungen

Es gelten die entsprechenden, fir Aussenverpackungen anwendbaren Vorschriften des Abschnitts 6.1.4.

Bem. Wegen der zu verwendenden Aussen- und Innenverpackungen siehe die entsprechenden Verpa-
ckungsanweisungen in Kapitel 4.1.

Feinstblechverpackungen
0A1 mit nicht abnehmbarem Deckel;
0A2  mit abnehmbarem Deckel.

Das Blech fur den Mantel und die Béden muss aus geeignetem Stahl bestehen; seine Dicke muss dem
Fassungsraum und dem Verwendungszweck der Verpackungen angepasst sein.

Die Néhte missen geschweisst, mindestens doppelt gefalzt oder nach einer anderen Methode ausgefihrt
sein, welche die gleiche Festigkeit und Dichtheit gewahrleistet.

Innenauskleidungen aus Zink, Zinn, Lack usw. mussen widerstandsféhig und uberall, auch an den Ver-
schliissen, mit dem Stahl fest verbunden sein.

Der Durchmesser von Offnungen zum Fiillen, Entleeren und Beliiften im Mantel oder Deckel der Verpa-
ckungen mit nicht abnehmbarem Deckel (0A1) darf 7 cm nicht berschreiten. Verpackungen mit grésseren
Offnungen gelten als Verpackungen mit abnehmbarem Deckel (0A2).

Der Verschluss der Verpackungen mit nicht abnehmbarem Deckel (0A1) muss entweder aus einem
Schraubverschluss bestehen oder durch eine verschraubbare Einrichtung oder eine andere mindestens
ebenso wirksame Einrichtung gesichert werden kénnen. Die Verschlusseinrichtungen der Verpackungen
mit abnehmbarem Deckel (0A2) miissen so ausgelegt und angebracht sein, dass sie gut verschlossen und
die Verpackungen unter normalen Beférderungsbedingungen dicht bleiben.
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Hochster Fassungsraum der Verpackungen: 40 Liter.
Hochste Nettomasse: 50 kg.

Priifvorschriften fiir Verpackungen

Durchfiihrung und Wiederholung der Priifungen

Die Bauart jeder Verpackung muss den in Abschnitt 6.1.5 vorgesehenen Priifungen nach den von der
zusténdigen Behérde, welche die Zuteilung des Kennzeichens bestatigt, festgelegten Verfahren unterzo-
gen und von dieser Behérde zugelassen werden.

Vor der Verwendung muss jede Bauart einer Verpackung die in diesem Kapitel vorgeschriebenen Prifun-
gen erfolgreich bestanden haben. Die Bauart der Verpackung wird durch Auslegung, Grésse, verwendeten
Werkstoff und dessen Dicke, Art der Fertigung und Zusammenbau bestimmt, kann aber auch verschiede-
ne Oberflachenbehandlungen einschliessen. Hierzu gehéren auch Verpackungen, die sich von der Bauart
nur durch ihre geringere Bauhdhe unterscheiden.

Die Prifungen missen mit Mustern aus der Produktion in Abstdnden durchgefiihrt werden, die von der
zusténdigen Behérde festgelegt werden. Werden solche Prifungen an Verpackungen aus Papier oder
Pappe durchgefihrt, gilt eine Vorbereitung bei Umgebungsbedingungen als gleichwertig zu den im Absatz
6.1.5.2.3 angegebenen Vorschriften.

Die Priiftungen missen auch nach jeder Anderung der Auslegung, des Werkstoffs oder der Art der Ferti-
gung einer Verpackung wiederholt werden.

Die zusténdige Behérde kann die selektive Prifung von Verpackungen zulassen, die sich nur geringfligig
von einer bereits gepriften Bauart unterscheiden: z. B. Verpackungen, die Innenverpackungen kleinerer
Grosse oder geringerer Nettomasse enthalten, oder auch Verpackungen, wie Fasser, Sacke und Kisten,
bei denen ein oder mehrere Aussenmasse etwas verringert sind.

(bleibt offen)

Bem. Fuir die Vorschriften zur Verwendung verschiedener Innenverpackungen in einer Aussenverpa-
ckung und die zulassigen Variationen von Innenverpackungen siehe Absatz 4.1.1.5.1. Diese Vor-
schriften fihren bei Anwendung des Absatzes 6.1.5.1.7 nicht zu einer Einschrankung der Verwen-
dung von Innenverpackungen.

Gegenstande oder Innenverpackungen jeden Typs fir feste oder fliissige Stoffe dirfen zusammengefasst
und beférdert werden, ohne dass sie Prifungen in einer Aussenverpackung unterzogen worden sind, wenn
sie folgende Bedingungen erfillen:

a) Die Aussenverpackung muss geméass Unterabschnitt 6.1.5.3 erfolgreich mit zerbrechlichen Innenver-
packungen (z. B. aus Glas), die flissige Stoffe enthalten, bei einer der Verpackungsgruppe | entspre-
chenden Fallhéhe geprift worden sein.

b) Die gesamte Bruttomasse aller Innenverpackungen darf die Hélfte der Bruttomasse der Innenverpa-
ckungen, die fur die in a) genannte Fallprifung verwendet werden, nicht Uberschreiten.

c) Die Dicke des Polstermaterials zwischen den Innenverpackungen und zwischen den Innenverpackun-
gen und der Aussenseite der Verpackung darf nicht auf einen Wert verringert werden, der unterhalb
der entsprechenden Dicke in der urspriinglich gepriften Verpackung liegt; wenn bei der urspriinglichen
Prifung eine einzige Innenverpackung verwendet wurde, darf die Dicke der Polsterung zwischen den
Innenverpackungen nicht geringer sein als die Dicke der Polsterung zwischen der Aussenseite der
Verpackung und der Innenverpackung bei der urspriinglichen Prifung. Bei Verwendung von weniger
oder kleineren Innenverpackungen (verglichen mit den bei der Fallprifung verwendeten Innenverpa-
ckungen) muss genuigend Polstermaterial hinzugefugt werden, um die Zwischenrdume aufzufllen.

d) Die Aussenverpackung muss die in Unterabschnitt 6.1.5.6 beschriebene Stapeldruckprifung in unge-
fllltem Zustand bestanden haben. Die Gesamtmasse gleicher Versandstlcke ergibt sich aus der Ge-
samtmasse der Innenverpackungen, die fir die in a) genannte Fallprifung verwendet werden.

e) Innenverpackungen, die flissige Stoffe enthalten, mussen vollstandig mit einer fir die Aufnahme der
gesamten in den Innenverpackungen enthaltenen Flissigkeit ausreichenden Menge eines saugféhigen
Materials umschlossen sein.

f)  Wenn die Aussenverpackung zur Aufnahme von Innenverpackungen fir flissige Stoffe vorgesehen
und nicht flissigkeitsdicht ist, oder wenn die Aussenverpackung zur Aufnahme von Innenverpackungen
fur feste Stoffe vorgesehen und nicht staubdicht ist, ist es erforderlich, ein Mittel in Form einer dichten
Innenauskleidung, eines Kunststoffsacks oder eines anderen ebenso wirksamen Mittels zu verwenden,
um den flussigen oder festen Inhalt im Fall des Freiwerdens zurlickzuhalten. Bei Verpackungen, die
flussige Stoffe enthalten, muss sich das in e) vorgeschriebene saugfahige Material innerhalb des fir
das Zuriickhalten des Inhalts verwendeten Mittels befinden.



6.1.5.1.8

6.1.5.1.9

6.1.5.1.10

6.1.5.1.11

6.1.5.2
6.1.5.2.1

6.1.5.2.2

6.1.5.2.3

6.1.5.2.4

6.1.5.2.5

g) Die Verpackungen missen mit Kennzeichen entsprechend den Vorschriften in Abschnitt 6.1.3 verse-
hen sein, aus denen ersichtlich ist, dass die Verpackungen den Funktionsprifungen der Verpackungs-
gruppe | fir zusammengesetzte Verpackungen unterzogen wurden. Die in Kilogramm angegebene
maximale Bruttomasse muss der Summe aus Masse der Aussenverpackung und halber Masse der in
der Fallprifung geméss a) verwendeten Innenverpackung(en) entsprechen. Das Kennzeichen der Ver-
packung muss auch den Buchstaben «V» geméss Unterabschnitt 6.1.2.4 enthalten.

Die zustéandige Behdrde kann jederzeit verlangen, dass durch Prifungen nach diesem Abschnitt nachge-
wiesen wird, dass die Verpackungen aus der Serienherstellung die Vorschriften der Bauartpriifung erfillen.
Fir Kontrollzwecke miissen die Berichte dieser Prifungen aufbewahrt werden.

Wenn aus Sicherheitsgriinden eine Innenbehandlung oder Innenbeschichtung erforderlich ist, muss sie
ihre schitzenden Eigenschaften auch nach den Priifungen beibehalten.

Unter der Voraussetzung, dass die Gilltigkeit der Prifergebnisse nicht beeintrachtigt wird, und mit Zustim-
mung der zustandigen Behdrde dirfen mehrere Prifungen mit einem einzigen Muster durchgefuhrt wer-
den.

Bergungsverpackungen

Bergungsverpackungen (siehe Abschnitt 1.2.1) missen nach den Vorschriften gepruft und gekennzeichnet
werden, die fir Verpackungen der Verpackungsgruppe Il zur Beférderung von festen Stoffen oder Innen-
verpackungen gelten, mit folgenden Abweichungen:

a) Die fir die Durchfiihrung der Priifungen verwendete Prifsubstanz ist Wasser; die Verpackungen mis-
sen zu mindestens 98 % ihres héchsten Fassungsraums gefillt sein. Um die erforderliche Gesamt-
masse des Versandstiicks zu erreichen, dirfen beispielsweise Sécke mit Bleischrot beigefligt werden,
sofern diese so eingesetzt sind, dass die Prifergebnisse nicht beeintrachtigt werden. Alternativ darf bei
der Durchfiihrung der Fallpriifung die Fallhéhe in Ubereinstimmung mit Absatz 6.1.5.3.5 b) variiert wer-
den.

b) Die Verpackungen missen ausserdem erfolgreich der Dichtheitspriifung bei 30 kPa unterzogen wor-
den sein; die Ergebnisse dieser Prifung sind im Prifbericht nach Unterabschnitt 6.1.5.8 zu vermerken.

c) Die Verpackungen sind, wie in Unterabschnitt 6.1.2.4 angegeben, mit dem Buchstaben «T» zu kenn-
zeichnen.

Vorbereitung der Verpackungen fiir die Priifungen

Die Prifungen sind an versandfertigen Verpackungen, bei zusammengesetzten Verpackungen ein-
schliesslich der verwendeten Innenverpackungen, durchzufiihren. Die Innenverpackungen oder -gefésse
oder Einzelverpackungen oder -gefasse mit Ausnahme von Sacken missen bei fllissigen Stoffen zu min-
destens 98 % ihres hochsten Fassungsraums, bei festen Stoffen zu mindestens 95 % ihres héchsten Fas-
sungsraums gefullt sein. Sacke muissen bis zur héchsten Masse, bei der sie verwendet werden diirfen, ge-
fullt sein. Bei zusammengesetzten Verpackungen, deren Innenverpackung fur die Beférderung von fllssi-
gen oder festen Stoffen vorgesehen ist, sind getrennte Prifungen fur den flissigen und flr den festen In-
halt erforderlich. Die in den Verpackungen zu beférdernden Stoffe oder Gegenstande durfen durch andere
Stoffe oder Gegenstande ersetzt werden, sofern dadurch die Prifergebnisse nicht verfélscht werden. Wer-
den feste Stoffe durch andere Stoffe ersetzt, miissen diese die gleichen physikalischen Eigenschaften
(Masse, Korngrésse usw.) haben wie der zu beférdernde Stoff. Es ist zuldssig, Zusatze wie Sacke mit
Bleischrot zu verwenden, um die erforderliche Gesamtmasse des Versandstiickes zu erreichen, sofern
diese so eingebracht werden, dass sie die Prifungsergebnisse nicht beeintrachtigen.

Wird bei der Fallprifung fur flissige Stoffe ein anderer Stoff verwendet, so muss dieser eine vergleichbare
relative Dichte und Viskositédt haben wie der zu beférdernde Stoff. Unter den Bedingungen des Absatzes
6.1.5.3.5 darf auch Wasser fur die Fallprifung verwendet werden.

Verpackungen aus Papier oder Pappe miissen mindestens 24 Stunden in einem Klima konditioniert wer-
den, dessen Temperatur und relative Luftfeuchtigkeit gesteuert sind. Es gibt drei Mdglichkeiten, von denen
eine gewahlt werden muss. Das bevorzugte Klima ist 23 °C + 2 °C und 50 % + 2 % relative Luftfeuchtig-
keit. Die beiden anderen Mdglichkeiten sind 20 °C + 2 °C und 65 % + 2 % relative Luftfeuchtigkeit oder
27 °C £ 2 °C und 65 % * 2 % relative Luftfeuchtigkeit.

Bem. Die Mittelwerte mussen innerhalb dieser Grenzwerte liegen. Kurzfristige Schwankungen und Mess-
grenzen kénnen zu Messwertabweichungen von + 5 % fur die relative Luftfeuchtigkeit fihren, ohne
dass dies die Reproduzierbarkeit der Prifungen bedeutsam beeintréchtigt.

(bleibt offen)

Fasser und Kanister aus Kunststoff nach Unterabschnitt 6.1.4.8 und, soweit notwendig, Kombinationsver-
packungen (Kunststoff) nach Unterabschnitt 6.1.4.19 missen zum Nachweis der ausreichenden chemi-
schen Vertraglichkeit gegenuber flissigen Stoffen wahrend sechs Monaten einer Lagerung bei Raumtem-
peratur unterzogen werden; wéahrend dieser Zeit mussen die Prufmuster mit den Gutern gefillt bleiben, fur
deren Beférderung sie vorgesehen sind.
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Wahrend der ersten und der letzten 24 Stunden der Lagerung sind die Prifmuster mit dem Verschluss
nach unten aufzustellen. Dies wird jedoch bei Verpackungen mit Liftungseinrichtungen jeweils nur fur eine
Dauer von 5 Minuten durchgefiihrt. Nach dieser Lagerung missen die Prifmuster den in den Unterab-
schnitten 6.1.5.3 bis 6.1.5.6 vorgesehenen Priifungen unterzogen werden.

Bei Innengefassen von Kombinationsverpackungen (Kunststoff) ist der Nachweis der ausreichenden che-
mischen Vertraglichkeit nicht erforderlich, wenn bekannt ist, dass sich die Festigkeitseigenschaften des
Kunststoffs unter Fillguteinwirkung nicht wesentlich verandern.

Als wesentliche Verédnderung der Festigkeitseigenschaften sind anzusehen:
a) eine deutliche Versprédung oder

b) eine erhebliche Minderung der Streckspannung, es sei denn, sie ist mit einer mindestens proportiona-
len Erhéhung der Streckdehnung verbunden.

Falls das Verhalten des Kunststoffes durch andere Verfahren nachgewiesen wurde, kann auf die vorge-
nannte Vertraglichkeitspriifung verzichtet werden. Solche Verfahren miissen der vorgenannten Vertrag-
lichkeitspriifung mindestens gleichwertig und von der zustandigen Behdrde anerkannt sein.

Bem. Fir Féasser und Kanister aus Kunststoff und Kombinationsverpackungen (Kunststoff) aus Polyethy-
len siehe auch Absatz 6.1.5.2.6.

Fir Fasser und Kanister nach Unterabschnitt 6.1.4.8 und, soweit notwendig, fiir Kombinationsverpackun-
gen nach Unterabschnitt 6.1.4.19, jeweils aus Polyethylen, kann die chemische Vertréglichkeit mit Fullga-
tern, die nach Unterabschnitt 4.1.1.21 assimiliert werden, mit Standardflissigkeiten (siehe Abschnitt 6.1.6)
wie folgt nachgewiesen werden.

Die Standardfliissigkeiten sind stellvertretend flr die Schadigungsmechanismen an Polyethylen, das sind
Weichmachung durch Anquellung, Spannungsrissauslésung, molekularabbauende Reaktionen und Kom-
binationen davon. Die ausreichende chemische Vertraglichkeit der Verpackungen kann durch eine dreiwé-
chige Lagerung der vorgeschriebenen Prifmuster bei 40 °C mit der (den) betreffenden Standardfliissig-
keit(en) nachgewiesen werden; wenn die Standardflissigkeit Wasser ist, ist eine Lagerung nach diesem
Verfahren nicht erforderlich. Bei den Standardflissigkeiten «Netzmittelldsung» und «Essigsédure» ist fir
PrGfmuster, die flr die Stapeldruckpriifung verwendet werden, keine Lagerung erforderlich.

Wahrend der ersten und der letzten 24 Stunden der Lagerung sind die Prifmuster mit dem Verschluss
nach unten aufzustellen. Dies wird jedoch bei Verpackungen mit Liftungseinrichtungen jeweils nur fur eine
Dauer von 5 Minuten durchgefiihrt. Nach dieser Lagerung missen die Prifmuster den in den Unterab-
schnitten 6.1.5.3 bis 6.1.5.6 vorgesehenen Priifungen unterzogen werden.

Fur tert-Butylhydroperoxid mit mehr als 40 % Peroxidgehalt sowie fiir Peroxyessigséuren der Klasse 5.2
darf die Vertraglichkeitsprifung nicht mit Standardflissigkeiten durchgefiihrt werden. Flr diese Stoffe
muss die ausreichende chemische Vertraglichkeit der Prifmuster wahrend einer sechsmonatigen Lage-
rung bei Raumtemperatur mit den Stoffen nachgewiesen werden, flr deren Beférderung sie vorgesehen
sind.

Die Ergebnisse des Verfahrens nach diesem Absatz mit Verpackungen aus Polyethylen kénnen fir eine
gleiche Bauart, deren innere Oberflache fluoriert ist, zugelassen werden.

Andere als die in Unterabschnitt 4.1.1.21 assimilierbaren Fullgliter durfen auch fur Verpackungen aus
Polyethylen nach Absatz 6.1.5.2.6, welche die Prifung nach Absatz 6.1.5.2.6 bestanden haben, zugelas-
sen werden. Diese Zulassung erfolgt auf der Basis von Laborversuchen, bei denen nachzuweisen ist, dass
die Wirkung dieser Flllglter auf Probekdrper geringer ist als die Wirkung der Standardflissigkeit(en), wo-
bei die relevanten Schédigungsmechanismen berlcksichtigt werden mussen. Dabei gelten fir die relativen
Dichten und Dampfdriicke die gleichen Vorbedingungen wie in Absatz 4.1.1.21.2 festgehalten.

Soweit sich die Festigkeitseigenschaften der Innenverpackungen aus Kunststoff von zusammengesetzten
Verpackungen unter Fillguteinwirkung nicht wesentlich verédndern, ist der Nachweis der ausreichenden
chemischen Vertraglichkeit nicht erforderlich. Als wesentliche Veranderung der Festigkeitseigenschaften
sind anzusehen:

a) eine deutliche Versprédung;

b) eine erhebliche Minderung der Streckspannung, es sei denn, sie ist mit einer mindestens proportiona-
len Erhéhung der Streckdehnung verbunden.



6.1.5.3
6.1.5.3.1

6.1.5.3.2

Fallpriifung®

Anzahl der Prifmuster (je Bauart und Hersteller) und Fallausrichtung:

Bei anderen Versuchen als dem flachen Fall muss sich der Schwerpunkt senkrecht iber der Aufprallstelle

befinden.

Ist bei einem aufgeflihrten Fallversuch mehr als eine Ausrichtung mdglich, so ist die Ausrichtung zu wéh-

len, bei der die Gefahr des Zubruchgehens der Verpackung am gréssten ist.

Féasser aus einem anderen Metall
als Stahl oder Aluminium

Kanister aus Stahl

Kanister aus Aluminium

Fasser aus Sperrholz

Fésser aus Pappe

Fasser und Kanister aus Kunststoff

fassférmige Kombinationsver-
packungen

Feinstblechverpackungen

Fallversuch)

Verpackung Anzahl der Fallausrichtung
Prifmuster
a) Fésser aus Stahl sechs Erster Fallversuch (an drei Prifmustern):
Fasser aus Aluminium (drei je Die Verpackung muss diagonal zur Auf-

prallplatte auf die Verbindung zwischen
Boden und Mantel oder, wenn keine
vorhanden ist, auf eine Rundnaht oder
Kante fallen.

Zweiter Fallversuch (an den drei anderen
Prafmustern):

Die Verpackung muss auf die schwéchs-
te Stelle auftreffen, die beim ersten Fall
nicht geprift wurde, z. B. einen Ver-
schluss oder bei bestimmten zylindri-
schen Féssern die geschweisste Léngs-
naht des Fassmantels.

(drei Fallversu-
che je Sack)

b) Kisten aus Naturholz funf Erster Fallversuch:
Kisten aus Sperrholz (eines je Fall- flach auf den Boden.
Kisten aus Holzfaserwerkstoffen versuch) Zweiter Fallversuch:
Kisten aus Pappe flach auf das Oberteil.
Kisten aus Kunststoff Dritter Fallversuch:
Kisten aus Stahl oder Aluminium flach auf die langste Seite.
kistenférmige Kombinationsver- Vierter Fallversuch:
packungen flach auf die kiirzeste Seite.
Flnfter Fallversuch:
auf eine Ecke.
c) Sacke — einlagig mit Seitennaht drei Erster Fallversuch:

flach auf eine Breitseite des Sackes.
Zweiter Fallversuch:

flach auf eine Schmalseite des Sackes.
Dritter Fallversuch:

auf den Sackboden.

d) Sécke — einlagig ohne Seitennaht
oder mehrlagig

drei
(zwei Fallver-
suche je Sack)

Erster Fallversuch:

flach auf eine Breitseite des Sackes.
Zweiter Fallversuch:

auf den Sackboden.

e) fass- oder kistenfdrmige Kombinati-
onsverpackungen (Glas, Porzellan
oder Steinzeug), die gemass Un-
terabschnitt 6.1.3.1 a) (ii) mit dem
Symbol «RID/ADR» gekennzeich-
net sind

drei
(eines je Fall-
versuch)

Diagonal zur Aufprallplatte auf die Ver-
bindung zwischen Boden und Mantel
oder, wenn keine vorhanden ist, auf eine
Rundnaht oder die Bodenkante.

Besondere Vorbereitung der Prufmuster flr die Fallprifung:

Bei den nachstehend aufgefiihrten Verpackungen ist das Muster und dessen Inhalt auf eine Temperatur

von -18 °C oder darunter zu konditionieren:

a) Fasser aus Kunststoff (siehe Unterabschnitt 6.1.4.8);
b) Kanister aus Kunststoff (siehe Unterabschnitt 6.1.4.8);
c) Kisten aus Kunststoff, ausgenommen Kisten aus Schaumstoffen (siehe Unterabschnitt 6.1.4.13);
d) Kombinationsverpackungen (Kunststoff) (siehe Unterabschnitt 6.1.4.19) und

3  Siehe ISO-Norm 2248.
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6.1.5.3.4

6.1.5.3.5
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e) zusammengesetzte Verpackungen mit Innenverpackungen aus Kunststoff, ausgenommen Sé&cke und
Beutel aus Kunststoff fur feste Stoffe oder Gegenstande.

Werden die Prafmuster auf diese Weise konditioniert, ist die Konditionierung nach Absatz 6.1.5.2.3 nicht
erforderlich. Die Prifflissigkeiten missen, wenn notwendig, durch Zusatz von Frostschutzmitteln, in flissi-
gem Zustand gehalten werden.

Verpackungen mit abnehmbarem Deckel fur flissige Stoffe durfen erst 24 Stunden nach dem Befillen und
Verschliessen der Fallprufung unterzogen werden, um einem mdglichen Nachlassen der Dichtungsspan-
nung Rechnung zu tragen.

Aufprallplatte:

Die Aufprallplatte muss eine nicht federnde und horizontale Oberflache besitzen und
— fest eingebaut und ausreichend massiv sein, dass sie sich nicht verschieben kann,

— eben sein, wobei die Oberflache frei von lokalen Mangeln sein muss, welche die Prifergebnisse beein-
flussen kdnnen,

— ausreichend starr sein, dass sie unter den Prifbedingungen nicht verformbar ist und durch die Prifun-
gen nicht leicht beschadigt werden kann, und

— ausreichend gross sein, um sicherzustellen, dass das zu prifende Versandstlck vollstdndig auf die
Oberflache fallt.

Fallhdhe:
Fur feste Stoffe und flissige Stoffe, wenn die Prifung mit dem zu beférdernden festen oder flissigen Stoff

oder mit einem anderen Stoff, der im Wesentlichen dieselben physikalischen Eigenschaften hat, durchge-
fihrt wird:

Verpackungsgruppe |
1,8 m

Verpackungsgruppe |l
1.2m

Verpackungsgruppe I
0,8m

Fur flussige Stoffe in Einzelverpackungen und fiir Innenverpackungen von zusammengesetzten Verpa-
ckungen, wenn die Prifung mit Wasser durchgefihrt wird:

Bem. Der Begriff Wasser umfasst Wasser/Frostschutzmittel-Lésungen mit einer relativen Dichte von
mindestens 0,95 flr die Priifung bei -18 °C.

a) wenn der zu beférdernde Stoff eine relative Dichte von héchstens 1,2 hat:
Verpackungsgruppe |

1,8 m

Verpackungsgruppe |l
1,2m

Verpackungsgruppe I
0,8 m

b) wenn der zu beférdernde Stoff eine relative Dichte von mehr als 1,2 hat, ist die Fallhéhe auf Grund der
relativen Dichte (d) des zu beférdernden Stoffes, aufgerundet auf die erste Dezimalstelle, wie folgt zu
berechnen:

Verpackungsgruppe |
dx1,5(m)

Verpackungsgruppe |l
dx 1,0 (m)

Verpackungsgruppe I
d x 0,67 (m)

c) fir Feinstblechverpackungen zur Beférderung von Stoffen mit einer Viskositat bei 23 °C von mehr als
200 mm?/s, die gemass Unterabschnitt 6.1.3.1 a) (ii) mit dem Symbol «RID/ADR» gekennzeichnet sind
(dies entspricht einer Auslaufzeit von 30 Sekunden aus einem Normbecher mit einer Auslaufdiise von
6 mm Bohrung nach ISO-Norm 2431:1993),

(i) far zu beférdernde Stoffe, deren relative Dichte 1,2 nicht (iberschreitet:

(ii)

Verpackungsgruppe |l

Verpackungsgruppe I

0,6 m

0,4 m

fur zu beférdernde Stoffe, deren relative Dichte 1

berechnen:

,2 Uberschreitet, ist die Fallhéhe auf Grund der r

lativen Dichte (d) des zu beférdernden Stoffes, aufgerundet auf die erste Dezimalstelle, wie folgt zu

e-

Verpackungsgruppe |l

Verpackungsgruppe I

d x 0,5 (m)

d x 0,33 (m)




6.1.5.3.6
6.1.5.3.6.1
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6.1.5.4.4

6.1.5.5
6.1.5.5.1

Kriterien fur das Bestehen der Prifung:

Jede Verpackung mit flissigem Inhalt muss dicht sein, nachdem der Ausgleich zwischen dem inneren und
dem &usseren Druck hergestellt worden ist; fir Innenverpackungen von zusammengesetzten Verpackun-
gen oder Kombinationsverpackungen (Glas, Porzellan, Steinzeug), die gemass Unterabschnitt 6.1.3.1 a)
(if) mit dem Symbol «RID/ADR» gekennzeichnet sind, ist dieser Druckausgleich jedoch nicht notwendig.

Wenn eine Verpackung fir feste Stoffe einer Fallpriifung unterzogen wurde und dabei mit dem Oberteil auf
die Aufprallplatte aufgetroffen ist, hat das Prufmuster die Prifung bestanden, wenn der Inhalt durch eine
Innenverpackung oder ein Innengeféass (z. B. Kunststoffsack) vollstandig zurlickgehalten wird, auch wenn
der Verschluss unter Aufrechterhaltung seiner Rickhaltefunktion nicht mehr staubdicht ist.

Die Verpackung oder die Aussenverpackung von Kombinationsverpackungen oder zusammengesetzten
Verpackungen darf keine Beschadigungen aufweisen, welche die Sicherheit wahrend der Beférderung be-
eintrachtigen kénnen. Innengefésse, Innenverpackungen oder Gegenstédnde miissen vollstandig in der
Aussenverpackung verbleiben, und aus dem (den) Innengeféss(en) oder der (den) Innenverpackung(en)
darf kein Fllgut austreten.

Weder die dussere Lage eines Sackes noch eine Aussenverpackung darf eine Beschadigung aufweisen,
welche die Sicherheit der Beférderung beeintrachtigen kann.

Ein geringfligiges Austreten des Flllgutes aus dem Verschluss (den Verschlissen) beim Aufprall gilt nicht
als Versagen der Verpackung, vorausgesetzt, es tritt kein weiteres Fullgut aus.

Bei Verpackungen flur Guter der Klasse 1 ist kein Riss erlaubt, der das Austreten von losen explosiven
Stoffen oder Gegensténden mit Explosivstoff aus der Aussenverpackung ermdglichen kénnte.

Dichtheitsprifung

Die Dichtheitsprifung ist bei allen Verpackungsbauarten durchzufiihren, die zur Aufnahme von flussigen
Stoffen bestimmt sind; sie ist jedoch nicht erforderlich fur

— Innenverpackungen von zusammengesetzten Verpackungen;

— Innengefésse von Kombinationsverpackungen (Glas, Porzellan oder Steinzeug), die gemass Unterab-
schnitt 6.1.3.1 a) (ii) mit dem Symbol «RID/ADR» gekennzeichnet sind;

— Feinstblechverpackungen, die geméass Unterabschnitt 6.1.3.1 a) (ii) mit dem Symbol «RID/ADR» ge-
kennzeichnet sind und die zur Aufnahme von Stoffen bestimmt sind, deren Viskositét bei 23 °C mehr
als 200 mm?/s betragt.

Zahl der Prifmuster: Drei Prafmuster je Bauart und Hersteller.

Besondere Vorbereitung der Prifmuster flr die Prifung:

Verschlisse mit einer Liftungseinrichtung sind entweder durch ahnliche Verschliisse ohne Luftungsein-
richtung zu ersetzen oder die Luftungseinrichtungen sind dicht zu verschliessen.

Prifverfahren und anzuwendender Prufdruck:

Die Verpackungen einschliesslich ihrer Verschliisse missen, wahrend sie einem inneren Luftdruck ausge-
setzt sind, funf Minuten lang unter Wasser getaucht werden; die Tauchmethode darf die Prifergebnisse
nicht beeinflussen.

Folgender Luftdruck (Uberdruck) ist anzuwenden:

Verpackungsgruppe | Verpackungsgruppe | Verpackungsgruppe I
mindestens 30 kPa (0,3 bar) mindestens 20 kPa (0,2 bar) mindestens 20 kPa (0,2 bar)

Andere Verfahren durfen angewendet werden, wenn sie mindestens gleich wirksam sind.

Kriterium fur das Bestehen der Prufung:

Es darf keine Undichtheit festgestellt werden.

Innendruckprifung (hydraulisch)

Zu prufende Verpackungen:

Die hydraulische Innendruckprifung ist bei allen Verpackungsbauarten aus Metall, Kunststoff und bei allen

Kombinationsverpackungen, die zur Aufnahme von flissigen Stoffen bestimmt sind, durchzufiihren. Diese
Prifung ist nicht erforderlich fur

— Innenverpackungen von zusammengesetzten Verpackungen;
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6.1.5.6.1
6.1.5.6.2
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— Innengefésse von Kombinationsverpackungen (Glas, Porzellan oder Steinzeug), die gemass Unterab-
schnitt 6.1.3.1 a) (ii) mit dem Symbol «RID/ADR» gekennzeichnet sind;

— Feinstblechverpackungen, die geméass Unterabschnitt 6.1.3.1 a) (ii) mit dem Symbol «RID/ADR» ge-
kennzeichnet sind und zur Aufnahme von Stoffen bestimmt sind, deren Viskositat bei 23 °C mehr als
200 mm?/s betragt.

Zahl der Prifmuster: Drei Prafmuster je Bauart und Hersteller.
Besondere Vorbereitung der Verpackungen fir die Prifung:

Verschlusse mit Liftungseinrichtung sind durch Verschliisse ohne Luftungseinrichtung zu ersetzen oder
die Luftungseinrichtung ist dicht zu verschliessen.

Prafverfahren und anzuwendender Prifdruck:

Verpackungen aus Metall und Kombinationsverpackungen (Glas, Porzellan oder Steinzeug), einschliess-
lich ihrer Verschlisse, sind dem Prufdruck fir die Dauer von 5 Minuten auszusetzen. Verpackungen aus
Kunststoff und Kombinationsverpackungen (Kunststoff), einschliesslich ihrer Verschliusse, sind dem Prif-
druck fur die Dauer von 30 Minuten auszusetzen. Dieser Druck ist derjenige, der geméss Unterabschnitt
6.1.3.1 d) im Kennzeichen anzugeben ist. Die Art des Abstltzens der Verpackung darf die Prifungsergeb-
nisse nicht verfélschen. Der Druck muss kontinuierlich und gleichméssig aufgebracht werden; er muss
wahrend der gesamten Priifdauer konstant gehalten werden. Der anzuwendende hydraulische Uberdruck,
der nach einer der folgenden Methoden bestimmt wird, darf nicht weniger betragen als:

a) der gemessene Gesamtlberdruck in der Verpackung (d. h. Dampfdruck des fliissigen Stoffes und Par-
tialdruck von Luft oder sonstigen inerten Gasen, vermindert um 100 kPa) bei 55 °C, multipliziert mit ei-
nem Sicherheitsfaktor von 1,5; der Bestimmung dieses Gesamtlberdrucks ist ein maximaler Fullungs-
grad nach Unterabschnitt 4.1.1.4 und eine Fllltemperatur von 15 °C zugrunde zu legen, oder

b) das um 100 kPa verminderte 1,75fache des Dampfdruckes des zu beférdernden fllissigen Stoffes bei
50 °C, mindestens jedoch mit einem Prifdruck von 100 kPa, oder

c) das um 100 kPa verminderte 1,5fache des Dampfdruckes des zu beférdernden fliissigen Stoffes bei
55 °C, mindestens jedoch mit einem Prifdruck von 100 kPa.

Zusatzlich mussen Verpackungen, die zur Aufnahme von flissigen Stoffen der Verpackungsgruppe | be-
stimmt sind, flr die Dauer von 5 oder 30 Minuten mit einem Mindestprifdruck von 250 kPa (Uberdruck)
gepruft werden; die Dauer ist abhéngig von dem Werkstoff, aus dem die Verpackung hergestellt ist.

Kriterium fur das Bestehen der Prifung:
Keine Verpackung darf undicht werden.
Stapeldruckpriifung

Die Stapeldruckprifung ist bei allen Verpackungsarten mit Ausnahme der Sacke und nicht stapelbaren
Kombinationsverpackungen (Glas, Porzellan oder Steinzeug), die gemass Unterabschnitt 6.1.3.1 a) (i) mit
dem Symbol «RID/ADR» gekennzeichnet sind, durchzufihren.

Zahl der Prifmuster: Drei Prafmuster je Bauart und Hersteller.
Prifverfahren:

Das Prifmuster muss einer Kraft ausgesetzt werden, die auf die Flache der oberen Seite des Prifmusters
wirkt und die der Gesamtmasse gleicher Versandstiicke entspricht, die wahrend der Beférderung darauf
gestapelt werden kdénnten; enthalt das Prifmuster einen flissigen Stoff, dessen relative Dichte sich von
der Dichte des zu beférdernden fliissigen Stoffes unterscheidet, so ist die Kraft in Abhangigkeit des letzt-
genannten fliissigen Stoffes zu berechnen. Die Hohe des Stapels einschliesslich des Prifmusters muss
mindestens 3 Meter betragen. Die Prufdauer betragt 24 Stunden, ausgenommen sind Fasser und Kanister
aus Kunststoff und Kombinationsverpackungen 6HH1 und 6HH2 fir flissige Stoffe, die der Stapeldruck-
prifung flr eine Dauer von 28 Tagen bei einer Temperatur von mindestens 40 °C ausgesetzt werden mis-
sen.

Bei der Priifung nach Absatz 6.1.5.2.5 empfiehlt es sich, das Originalfiiligut zu verwenden. Bei der Prifung
nach Absatz 6.1.5.2.6 ist die Stapeldruckprifung mit einer Standardflissigkeit durchzufuhren.

Kriterien flr das Bestehen der Priifung:

Kein Prufmuster darf undicht werden. Bei Kombinationsverpackungen und zusammengesetzten Verpa-
ckungen darf aus den Innengeféssen oder -verpackungen kein Fullgut austreten. Kein Prifmuster darf Be-
schadigungen aufweisen, welche die Sicherheit der Beférderung beeintrachtigen kénnen, oder Verformun-
gen zeigen, die seine Festigkeit mindern oder Instabilitat in Stapeln von Versandstlicken verursachen kon-
nen. Kunststoffverpackungen miissen vor der Beurteilung des Ergebnisses auf Raumtemperatur abgekuiihit
werden.
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6.1.5.7.1
6.1.5.7.2

6.1.5.7.3

6.1.5.7.4

6.1.5.8
6.1.5.8.1

6.1.5.8.2

6.1.6.1

Zusatzpriifung auf Permeation fiir Fasser und Kanister aus Kunststoff nach Unterabschnitt 6.1.4.8
sowie fur Kombinationsverpackungen (Kunststoff) — mit Ausnahme von Verpackungen 6HA1 -
nach Unterabschnitt 6.1.4.19 zur Beférderung von fliissigen Stoffen mit einem Flammpunkt < 60 °C

Bei Verpackungen aus Polyethylen ist diese Prifung nur dann durchzufiihren, wenn sie fir Benzen, To-
luen, Xylen sowie Mischungen und Zubereitungen mit diesen Stoffen zugelassen werden sollen.

Zahl der Prifmuster: Drei Verpackungen je Bauart und Hersteller.
Besondere Vorbereitung der Prufmuster fur die Prifung:

Die Prufmuster sind entweder nach Absatz 6.1.5.2.5 mit dem Originalfullgut oder bei Verpackungen aus
Polyethylen nach Absatz 6.1.5.2.6 mit der Standardflissigkeit «Kohlenwasserstoffgemisch (White Spirit)»
vorzulagern.

Prifverfahren:

Die mit dem Stoff, fir den die Verpackungen zugelassen werden sollen, gefullten Prifmuster werden vor
und nach einer 28-tagigen weiteren Lagerung bei 23 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit gewogen. Bei
Verpackungen aus Polyethylen darf die Prifung anstelle von Benzen, Toluen oder Xylen mit der Standard-
flussigkeit «Kohlenwasserstoffgemisch (White Spirit)» durchgeflihrt werden.

Kriterium fiir das Bestehen der Prifung:
Die Permeation darf 0,008 % nicht Gberschreiten.

Priifbericht

Uber die Priifung ist ein Priifbericht zu erstellen, der mindestens folgende Angaben enthélt und der den
Benutzern der Verpackung zur Verfligung stehen muss:

1. Name und Adresse der Prifeinrichtung;

Name und Adresse des Antragstellers (soweit erforderlich);
eine nur einmal vergebene Prifbericht-Kennnummer;
Datum des Prifberichts;

Hersteller der Verpackung;

Beschreibung der Verpackungsbauart (z. B. Abmessungen, Werkstoffe, Verschlisse, Wanddicke
usw.) einschliesslich des Herstellungsverfahrens (z. B. Blasformverfahren), gegebenenfalls mit Zeich-
nung(en) und/oder Foto(s);

héchster Fassungsraum;

8. charakteristische Merkmale des Prifinhalts, z. B. Viskositat und relative Dichte bei flissigen Stoffen
und Teilchengrdsse bei festen Stoffen. Fir Verpackungen aus Kunststoff, die der Innendruckprifung
des Unterabschnitts 6.1.5.5 unterliegen, die Temperatur des verwendeten Wassers;

9. Beschreibung der Prifung und Prifergebnisse;
10. der Prifbericht muss mit Namen und Funktionsbezeichnung des Unterzeichners unterschrieben sein.

ook~
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Der Priifbericht muss Erklarungen enthalten, dass die versandfertige Verpackung in Ubereinstimmung mit
den anwendbaren Vorschriften dieses Abschnitts geprift worden ist und dass dieser Prifbericht bei An-
wendung anderer Verpackungsmethoden oder bei Verwendung anderer Verpackungsbestandteile ungiltig
werden kann. Eine Ausfertigung des Prufberichts ist der zustédndigen Behérde zur Verfligung zu stellen.

Standardfliissigkeiten fiir den Nachweis der chemischen Vertraglichkeit von Verpackungen, ein-
schliesslich Grosspackmitteln (IBC), aus Polyethylen nach Absatz 6.1.5.2.6 bzw. 6.5.6.3.5

Folgende Standardfliissigkeiten werden fiir diesen Kunststoff verwendet:

a) Netzmittellosung fiir auf Polyethylen stark spannungsrissauslésend wirkende Stoffe, insbesondere fir
alle netzmittelhaltigen L6sungen und Zubereitungen.

Verwendet wird
entweder eine 1 %ige wésserige Losung eines Alkylbenzensulfonats

oder eine 5 %ige wasserige Losung eines Nonylphenolethoxylats, die vor der erstmaligen Verwendung
fur die Prifungen mindestens 14 Tage bei 40 °C vorgelagert wurde.

Die Oberflachenspannung dieser Lésung muss bei 23 °C 31 bis 35 mN/m betragen.

Far die Durchfiihrung der Stapeldruckpriifung wird eine relative Dichte von mindestens 1,2 zugrunde
gelegt.
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c)

Ist die ausreichende chemische Vertraglichkeit mit Netzmittelldsung nachgewiesen, so ist keine Ver-
traglichkeitsprifung mit Essigséure erforderlich.

Far Fuallguter, die auf Polyethylen starker spannungsrissauslésend als Netzmittellésung wirken, darf die
ausreichende chemische Vertraglichkeit nach einer dreiwdchigen Vorlagerung bei 40 °C nach Absatz
6.1.5.2.6, aber mit Originalftillgut, nachgewiesen werden.

Essigsaure fur auf Polyethylen spannungsrissauslésend wirkende Stoffe und Zubereitungen, insbe-
sondere flr Monocarbonséuren und einwertige Alkohole.

Verwendet wird Essigséure in Konzentrationen von 98 % bis 100 %.
Relative Dichte = 1,05.

Far die Durchfiihrung der Stapeldruckpriifung wird eine relative Dichte von mindestens 1,1 zugrunde
gelegt.

Far Fullguter, die Polyethylen mehr als Essigsédure und bis héchstens 4 % Masseaufnahme anquellen,
darf die ausreichende chemische Vertraglichkeit nach einer dreiwdchigen Vorlagerung bei 40 °C nach
Absatz 6.1.5.2.6, aber mit Originalfullgut nachgewiesen werden.

n-Butylacetat / mit n-Butylacetat gesittigte Netzmittellosung fir Stoffe und Zubereitungen, welche
Polyethylen bis zu etwa 4 % Masseaufnahme anquellen und gleichzeitig spannungsrissauslésende
Wirkung zeigen, insbesondere fir Pflanzenschutzmittel, Fllssigfarben und gewisse Ester.

Verwendet wird n-Butylacetat in einer Konzentration von 98 % bis 100 % fur die Vorlagerung nach Ab-
satz 6.1.5.2.6.

Verwendet wird fir die Stapeldruckpriifung nach Unterabschnitt 6.1.5.6 eine Priffliissigkeit aus mit 2 %
n-Butylacetat versetzter 1 bis 10 %iger wasseriger Netzmittelldsung nach vorstehendem Buchstaben
a).

Fur die Durchfiihrung der Stapeldruckprifung wird eine relative Dichte von mindestens 1,0 zugrunde
gelegt.

Fur Fillgiter, die Polyethylen mehr als n-Butylacetat und bis hdchstens 7,5 % Masseaufnahme anquel-
len, darf die ausreichende chemische Vertraglichkeit nach einer dreiwdchigen Vorlagerung bei 40 °C
nach Absatz 6.1.5.2.6, aber mit Originalfullgut nachgewiesen werden.

Kohlenwasserstoffgemisch (White Spirit) fiir auf Polyethylen quellend wirkende Stoffe und Zuberei-
tungen, insbesondere fiir Kohlenwasserstoffe, gewisse Ester und Ketone.

Verwendet wird ein Kohlenwasserstoffgemisch mit einem Siedebereich von 160 °C bis 220 °C, einer
relativen Dichte von 0,78 bis 0,80, einem Flammpunkt von mehr als 50 °C und einem Aromatengehalt
von 16 % bis 21 %.

Fur die Durchfiihrung der Stapeldruckpriifung wird eine relative Dichte von mindestens 1,0 zugrunde
gelegt.

Far Fallguter, die Polyethylen um mehr als 7,5 % Masseaufnahme anquellen, darf die ausreichende
chemische Vertraglichkeit nach einer dreiwdchigen Vorlagerung bei 40 °C nach Absatz 6.1.5.2.6, aber
mit Originalfullgut nachgewiesen werden.

Salpetersaure fir alle Stoffe und Zubereitungen, die auf Polyethylen gleich oder geringer oxidierend
einwirken oder die molare Masse abbauen als eine 55 %ige Salpetersaure.

Verwendet wird Salpeterséure in einer Konzentration von mindestens 55 %.

Far die Durchfiihrung der Stapeldruckpriifung wird eine relative Dichte von mindestens 1,4 zugrunde
gelegt.

Far Fullglter, die starker als 55 %ige Salpetersédure oxidieren oder die molare Masse abbauen, muss
nach Absatz 6.1.5.2.5 verfahren werden.

Ausserdem ist in diesen Fallen die Verwendungsdauer unter Beachtung des Schadigungsgrades fest-
zulegen (z. B. zwei Jahre bei Salpetersdure mit mindestens 55 %).

Wasser fir Stoffe, die Polyethylen nicht wie in den unter a) bis e) genannten Féllen angreifen, insbe-
sondere flr anorganische Sauren und Laugen, wésserige Salzldsungen, mehrwertige Alkohole, orga-
nische Stoffe in wasseriger Lésung.

Far die Durchfiihrung der Stapeldruckpriifung wird eine relative Dichte von mindestens 1,2 zugrunde
gelegt.

Eine Bauartprifung mit Wasser ist nicht erforderlich, wenn die entsprechende chemische Vertréglich-
keit mit Netzmittelldsung oder Salpetersdure nachgewiesen wurde.



